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1.0 ASPECTOS GERAIS

1) A finalidade deste manual € dar aos usuarios orientagdes para a manutengédo das valvulas de
seguranca e alivio de pressdo FLOW SAFE Série F7000 / F8000. Este manual indica o método
adequado para a desmontagem, substituicdo de componentes flexiveis e remontagem da
valvula. A FLOW SAFE apresenta este manual somente como orientacéo e referéncia. Sua
finalidade néo é servir como manual de treinamento nem guia de fabricacdo. A FLOW SAFE
exime-se de qualquer responsabilidade por danos pessoais ou a propriedade associados a este
manual.

2) A FLOW SAFE acredita que se a manutencdo e a remontagem forem feitas conforme descrito
neste manual, ndo ha riscos para a seguranca. A FLOW SAFE recomenda uma programacéo de
manutenc¢do para todas as valvulas, que inclua a substituicdo de rotina de componentes
flexiveis. A FLOW SAFE recomenda a substituicdo dos componentes flexiveis de trés em trés
anos, mas alerta que cada cliente tome suas préprias decisées e defina a programacdo com
base no uso e no meio ambiente.

Durante a manutencéo de rotina, os componentes internos da valvula devem ser inspecionados
quanto a danos ou desgaste anormal. A valvula também deve ser examinada quanto a corrosao
excessiva. Para todos os componentes de a¢o carbono sujeitos a corroséo, € admitida uma

corrosao de 0,06” (1,5 mm). N&o é recomendavel operar a valvula com corroséo superior a admitida.

Abrir a fechar a valvula pelo menos uma vez por ano é considerada uma boa préatica para
verificar a operacdo e confirmar que os componentes ndo estejam emperrados.

3) Uma valvula nova que sai da FLOW SAFE foi fabricada e testada por pessoal experiente
e treinado. Para retirar uma valvula do sistema e executar as tarefas de manutencgéo descritas
agui é necessario treinamento adequado.

N&o tente cumprir estas tarefas sem treinamento e entendimento adequados sobre a operagéo
da vélvula.

4) Toda e qualquer garantia declarada e implicita em vigor durante a aquisicdo de uma valvula
FLOW SAFE nova sera anulada e ficard sem efeito caso a valvula tenha sido desmontada por
pessoal ndo aprovado pela FLOW SAFE.

Todos os reparos e reajustes de valvulas de seguranga e alivio de pressao com a etiqueta "UV"
devem ser feitos pela FLOW SAFE, Inc. ou por uma oficina de reparos certificada pelo National
Board portadora do selo "VR" (Reparo de valvula, Valve Repair).

5) E altamente recomendavel a leitura atenta e completa de todas as instru¢des aqui descritas
antes de qualquer montagem, desmontagem ou operacao deste equipamento.

6) Os lubrificantes padréo sugeridos pelo fabricante s6 devem ser usados se forem compativeis
com o fluido de processo e a aplicacao.

7 Os detalhes especificos de projeto descritos neste documento estédo sujeitos a alteracdo sem
aviso prévio.
8) Se houver necessidade de assisténcia geral, entre em contato com o departamento de vendas

da FLOW SAFE pelo telefone (716) 662-2585 ou (800) 828-1036 (em inglés). Para assisténcia
técnica mais detalhada, entre em contato com o departamento de engenharia da FLOW SAFE
pelo telefone (716) 667-3640.



MANUAL DE INSTALACAO, OPERACAO CI\-—LOWS/B

E MANUTENCAO
Rev. K

TiITULO: Valvula de seguranca e alivio de pressao Série F7000/8000 Pagina 4 de 42

2.0 DESCRICAO, OPERACAO, CARACTERISTICAS, INSTALACAQ
E ENTRADA EM OPERACAQ

2.1 DESCRICAO /OPERACAOQO

Piloto convencional / com tubo:
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As valvulas de alivio FLOW SAFE Série F7000 / 8000 piloto operadas podem ser fornecidas com uma
valvula piloto padrdo com tubo externo ou, em dimensdes nominais até 3 x 4 e razdo de entrada ANSI
900 ou superior, com constru¢cao em maédulo integral (IM). A construcdo IM elimina a tubulagéo externa
por valer-se do orificio na valvula principal para a acdo da pressao. A ndo ser que mencionado em
contrario neste manual, a instalacdo, a entrada em operacao, a operacdo e a manutencdo para os dois
estilos de valvulas da Série F7000 / 8000 s&o iguais.

Com referéncia as figuras na pagina 4, a presséo do sistema € dirigida da parte inferior da vélvula através
da valvula piloto para a cavidade do “domo” da valvula principal. Esta pressao do domo, atuando em
uma area de pistdo maior do que a &rea da sede, cria uma forca positiva liquida para baixo de (F = P x
A) que mantém o pistdo da vélvula principal abaixado, na posi¢éo fechada.

Na pressédo de abertura designada, a valvula piloto diminui a pressao do domo, permitindo que a pressao
do sistema eleve o pistdo da valvula principal. Com o piloto de estilo por modulagao dos modelos F100,
F300 ou F500, a presséo do domo ¢ aliviada em proporcao a demanda na presséo de abertura. Com

o piloto de agéo instantanea Modelo F200, a presséo do domo é totalmente aliviada & pressao de abertura.
Apbs o alivio da pressao do sistema, na F100, na F300 e na F500 a valvula piloto fecha a pressao de
abertura e na F200 de acordo com o diferencial de alivio ajustado (preset blowdown pressure). Quando
o domo for novamente pressurizado até a presséo do sistema, o pistdo da valvula principal € mantido

na posi¢céo fechada.

O diferencial de alivio da valvula piloto de ag&o instantdnea F200 € ajustavel de 3% a 20% da pressao
de abertura e, a ndo ser que especificado em contrério, normalmente ajustado em fabrica de 5 a 7%.
Nas valvulas piloto com a¢do em modulacdo F100, F300 e F500, o diferencial de alivio (blowdown)

€ zero; ou seja, a valvula principal abre em proporcao a demanda e fecha a presséo de abertura.

A pressao de abertura para uma valvula com um dispositivo auxiliar de ajuste do piloto (setter) é a
presséo de abertura declarada na placa de identificagdo mais a presséo diferencial declarada na placa
de identificacdo do dispositivo auxiliar de ajuste. Os dispositivos auxiliares de ajuste destinam-se a
valvulas especificas com nimeros de série casados. Se uma valvula tiver mais de um dispositivo auxiliar
de ajuste, os didmetros de interface diferentes impedem que sejam instalados na ordem incorreta.

Para obter assentamento estanque a bolhas, as F7000 / 8000 usam uma sede de elastdmero ou
de plastico no pistdo. Uma vedacéo dindmica de pistdo impede qualquer vazamento do domo para
a descarga. No pistdo ha anéis de guia que eliminam o contato de metal com metal com a camisa
e ajudam a proporcionar uma operacao suave e uniforme. Na véalvula principal e nas valvulas piloto,
as vedacdes sdo de elastbmero e de plastico.

Mediante a escolha de um bocal de entrada com diametro interno total (Série F7000) ou pela conversao
a um orificio de diametro reduzido (Série F8000) com o bujao de fluxo anular exclusivo da FLOW SAFE
instalado na base do conjunto do pistéo, é facil selecionar o didmetro do orificio. Ao direcionar o fluido
entre o didmetro externo do bujdo e o didmetro interno do bocal, este bujdo diminui a area efetiva de
fluxo da valvula.
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2.2

2.3

CARACTERISTICAS

TEMP. DE PRESSAO DE
MATERIAL PROCESSO,° C | ABERTURA, psig (barg)

DA SEDE | Min. (1) Max. Min. Max. (2)
Buna-N -34 135 7 (0,5) 6000 (413)
Viton -34 204 7 (0,5) 6000 (413)
Poliuretano 51 107 7 (0,5) 6000 (413)
EPR -53 162 7 (0,5) 6000 (413)
Teflon -252 204 15 (1) 1000 (69)
Kel-F -252 204 1000 (69) 4000 (275)
Vespel -252 260 4000 (275) 6000 (413)

(1) Confirme com a fabrica as aplicacdes ambientais a baixas temperaturas.
(2) Maxima presséo de trabalho permitida (Maximum Allowable Working Pressure, MAWP)
de valvula piloto: F100 - 740 psig (51 barg); F200, F300, e F500: 6000 psig (413 barg)

INSTALACAO

Antes da instalagdo, verifique se a pressao de abertura necessaria é a mencionada na placa de identificacéo
e se ela corresponde as necessidades do sistema. Todas as valvulas pesadas demais para serem levantadas
manualmente tém olhais de icamento. Na movimentacdo destas valvulas, o equipamento de icamento deve
ser conectado aos olhais existentes para tal finalidade. A valvula de seguranca e alivio de presséo da
Série F7000 ou F8000 deve ser instalada na vertical, conforme mostra a figura abaixo, de acordo com as
préticas aceitas para trabalhos em tubulag&do. Na montagem de juntas parafusadas, usar gaxetas, lubrificantes

e torques adequados, conforme especificados nos procedimentos de campo. A ndo ser que a pressdo va
ser monitorada remotamente (ver Secdo 2.4), as perdas de pressao de entrada na tubulagdo ndo devem
ser superiores a 3% da pressao de abertura quando houver fluxo pela valvula [Ref. APl RP 520, Parte II].
A tubulacdo de descarga deve ser configurada para evitar o acumulo de gelo e neve. Evitar grandes
desalinhamentos da tubulacao de entrada e de saida para os flanges da vélvula.

Escorar adequadamente a tubulacéo de entrada e de saida para que suporte a for¢ca %

de propulsao criada quando a valvula descarregar.

Se abaixo da valvula de alivio estiver sendo usada uma vélvula de bloqueio,
ela deve ser aberta antes da pressurizacao do sistema. Durante a operagao
normal do sistema, esta valvula de bloqueio deve ser travada na posi¢do

aberta.

=

FLOW SAFE

.

Conexdo para
teste de campo
ou sensoriamento remoto

ENTRADA
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2.4  MONITORAMENTO/SENSORIAMENTO REMOTO / CONEXAO PARA TESTE
DE CAMPO (FIELD TEST CONNECTION, FTC)

A FINALIDADE

Conforme mostra a figura na pagina 8, a conexdo para sensoriamento / monitoramento remoto da F7000
/ 8000 utiliza uma valvula de desvio de trés vias para injetar, diretamente do vaso de presséo, a pressao
do sistema na valvula piloto. Com a alavanca na posicdo ENTRADA (INLET), é possivel injetar pressédo
do sistema na valvula piloto a partir de uma derivacao da fonte de pressdo no vaso estatico. Em
instalacdes onde o meio de fluxo ndo seja limpo ou onde haja uma grande perda de pressao (superior

a 3%) entre o vaso e a valvula de seguranca e alivio, recomenda-se o monitoramento remoto. Com a
valvula de desvio girada para a posicao “FTC” é possivel aplicar uma pressao remota para testar a
pressédo de abertura e de reassentamento da valvula piloto. Nesta posi¢éo a presséo do sistema da
derivacéo de pressao € blogueada.

B INSTALACAO E OPERACAO DE SENSORIAMENTO / MONITORAMENTO REMOTO

CUIDADO: Na manutencéo ou teste de uma vélvula de seguranca e alivio usada em gas ou
servico de fluidos ndo compressiveis é preciso tomar o0 maximo cuidado e seguir
fielmente as orientagBes de procedimento. Estes meios de servigco podem ser
volateis ou estar sob pressdes elevadas e podem ser muito perigosos.

1) Conecte uma vélvula de desvio a derivacdo de presséo no vaso conforme mostrado na figura.
Recomenda-se usar uma derivacao onde o fluxo para a entrada da valvula de alivio ndo seja
de alta velocidade, caso a vélvula de alivio abra.

2) Instale um tubo de aco inoxidavel de 1/2" da conexdo central da valvula de desvio a conexao na
traseira da vélvula principal. Minimize as curvas e faga a conexao a mais curta possivel. Aperte
muito bem todas as conexdes.

3) Para injetar pressao de sistema na valvula piloto, coloque a alavanca da valvula de desvio na
posicao vertical “INLET”. Como ha um retardo entre a pressdo de entrada na vélvula principal
logo abaixo da sede e o acimulo de presséo no vaso, a pressao na tubulacdo de monitoramento
remoto prevalecerd sobre a presséo de entrada na valvula e terd um caminho de fluxo direto
para o piloto (ver setas de fluxo na figura). Isto ocorre quando uma véalvula de vai-e-vem no FTC
da valvula principal bloqueia o tubo de captacdo de pressao da véalvula principal devido a uma
pressdo mais elevada na linha de monitoramento remoto.

2.5 COMPENSACAO DE PRESSAO DE ABERTURA EM CASO DE CONTRAPRESSAQO
(BACK PRESSURE)

Normalmente, a contrapressao ndo afeta a capacidade de fluxo das valvulas FLOW SAFE Série 7000 /
8000 piloto operadas, desde que exista uma condic¢éo de fluxo critico. A razéo de pressdo na qual ocorre
o fluxo critico para determinado gas pode ser estimada pelas equacdes apresentadas na APl RP 520 ou
mediante contato com a engenharia da FLOW SAFE.

Quando sdo usadas as valvulas piloto F300 ou F500, que sdo balanceadas contra tal pressao, ou a
F200, que a alivia para a atmosfera, as pressdes de abertura ndo sdo afetadas pela contrapressio. E
preciso tomar cuidado caso o respiro da F200 seja direcionado para a descarga da valvula principal ou
outro vaso pressurizado, pois isto pode afetar a pressdo de abertura e o diferencial de alivio (blowdown).

Normalmente, uma contrapressdo maior do que a presséo de entrada do sistema causaria a abertura
do pistéo da valvula principal. Nas valvulas da Série F7000 / F8000 isto ndo pode ocorrer, pois as
valvulas piloto F200, F300 e F500 séo, por padréo, equipadas com preventores de fluxo reverso.

A contrapresséo é direcionada para o domo do pistdo da véalvula principal, mantendo a valvula fechada
e com estanque a bolhas.
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2.6 ENTRADA EM OPERACAO

Particulas estranhas de sujeira podem danificar a valvula e deixa-la inoperante. Antes da instalacéo,
limpe muito bem a tubulacéo. Se a valvula néo for instalada imediatamente, proteja e cubra as conexdes
de entrada e de saida.

E possivel aplicar presséo a valvula & propor¢cdo que aumenta a pressao no sistema ou mediante
abertura da valvula de blogueio (se houver) apds o sistema ter chegado a pressao de operacao.

A pressao deve fluir através da valvula piloto para a cavidade do domo da valvula principal e assentar
o pistdo. E possivel que ocorra uma rapida descarga pela valvula antes da pressurizagdo completa

do domo. Nas valvulas mais recentes ha uma mola de domo cuja finalidade é ajudar a manter o pistao
assentado com uma pressao menor do que a total do domo. Verifiqgue se ndo ha vazamentos pela sede
da vélvula, conforme explicado na Sec¢éo 6.1.

A vélvula agora esta pronta para o servico. E conveniente fazer regularmente a inspecéo
e a manutencgao, tipicamente uma vez por ano, dependendo das condi¢des de servico.

3.0 MANUTENCAO DA VALVULA PRINCIPAL

ATENCAO: A montagem incorreta da valvula principal ou piloto pode
resultar em vazamentos ou defeitos de funcionamento.

3.1 DESMONTAGEM DA VALVULA PRINCIPAL DA SERIE F7000/8000

(Ver ilustragBes nas péaginas 10 e 11)

ATENCAO: E extremamente perigoso tentar desmontar uma véalvula enquanto ela continuar
em servi¢co com pressdo de entrada de linha. Devido & possibilidade de que a
parte superior do pistdo (0 domo) pode ficar pressurizada com a véalvula retirada
do sistema, afrouxe muito lentamente os parafusos em os passos (2) e (3) abaixo.

1) Retire a valvula de servigo ou, com seguranca, blogueie a presséo de entrada antes
de desmontar a véalvula e fazer a manutencéo.
2) Caso necessario, remova a valvula piloto e a tubulacéo de interconexdo. Para informacdes

sobre manutencao de valvula piloto, veja a Se¢do 4.0. A conexao para teste de campo (field test
connection, FTC) pode ser removida afrouxando-se a contraporca e retirando-se o corpo e a
vedacdo de Teflon. Os corpos de FTC mais recentes tém uma conexdo NPT para a vélvula
principal, sem contraporca ou vedac¢éao; veja a figura do conjunto principal na pagina 10.

3) Remova os parafusos, arruelas de pressao e suportes de levantamento que mantém a tampa da
vélvula em posicao.
4) Com a tampa retirada, remova a mola do domo, caso existente, e a vedagéo da camisa superior.

OBSERVACAO: Para proporcionar uma forga de fechamento adicional no pistdo da véalvula
principal, em muitas valvulas mais recentes ha uma mola de domo, exceto nas
destinadas a servigos com pressdo muito baixa. Na entrada em operacéo, este
recurso ajuda a minimizar a ventilagédo do pistdo durante a pressuriza¢ao inicial.

5) Enfie a m&o com cuidado dentro da valvula e retire o conjunto do pistao. Nos pistdes mais
recentes pode haver um furo rosqueado interno, onde pode ser inserido um parafuso de cabeca
sextavada para icamento. Observe que a camisa pode sair com o pistdo. E preciso tomar
cuidado durante esta retirada, porque qualquer dano pode resultar em um problema de vedacéao
apoés a remontagem da valvula.
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6) Em seguida, é possivel retirar a camisa, com muito cuidado para nao danifica-la. Nao tente forcar
a camisa para fora, pois isto podera arranhar a sua superficie e causar um problema de
vedacao.
7 Remova o parafuso do retentor, o bujdo de fluxo anular [no caso da Série F8000] e o retentor da

sede. Os bujdes de fluxo de maiores dimensdes da F8000 podem ser erguidos com uma chaveta
gue trava sua posicao no pistdo e no retentor. A chaveta deve ser mantida no pistdo devido a um
encaixe de obstrugéo.

8) Se a valvula for de construcéo IM, remova o carretel de isolamento de presséo na parte superior
do corpo usando um parafuso 1/4-20UNC.
9) Substitua os componentes flexiveis no pistéo e (caso aplicavel) o carretel de isolamento de

pressao, conforme as instrucdes fornecidas na Secédo 3.2. Os componentes flexiveis de
reposicao estao descritos da Secédo 8.0 deste manual.
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PISTAO ESTILO - ANTIGO ALTERNATIVOS NOVOS
INSERGAO
y HEU,%O‘L DISPQSICAO DA VEDACAO DO PISTAO, F7050/8050
VEDAGAO DO PISTAO
FTC A" PINO DE MOLA
7 (PARA BUJOES DE FLUXO
= ANULAR MAIORES DO TIPO F8000)
N | SEDE
INNNNIN (MOSTRADO O ANEL DE VEDAGAO CAMISA
VEDAGAO DE T DO TIPO F7050/F8050)
FTc A q ~3 PISTAO VEDAGRO
X DO PISTAO
BUJAO COM NNy VA | | T BUJAD DA
RESPIRG I\!{\“‘*"“ Z TUBULACAD (TEFLON COM MOLA) -
AN L o€
&\\\ J DESGASTE 600
RETENTOR ANEL
CONECTOR % CHANFRADO
HEXAGONAL \ X
| BUJAD DE FLUXO
CORPO DE ANULAR (SO TIPO FB00O) ESTILOS ALTERNATIVOS
CONEXAO PARA TESTE  PISTAO VAIVEM _ _ N
DE CAMPO (FTC) TUBO DE CAPTAGAD PARAFUSO DO RETENTOR DISPOSICAC DA VEDACAO DO PISTAO, F7040/8040

CONJUNTO DA VALVULA PRINCIPAL, F7000/8000

ANEL DE COMPRESSAO
FTC "c”

VEDAGAO DO PISTAO
Fc "B”

INSERGAO

CORPO_PARA HELI-COIL

TESTE DE CAMP

TUBO DE CAPTAQAO H\ITEGRAL SEDE

(PLASTICO)
BUJAO COM’/" 3 Vk
RESPIRO )
SSENTAMENTO T PARAFUSO DO RETENTOR
VEDA@AQ PE ASB%ECYLA/&ENBTE?REO RETENTOR (MOSTRADO O TIPO F7000)
FTC 'B"  conTRAPORCA
CONEXAQ PARA TESTE DE CAMPO (FTC) DISPOSICAO DA SEDE, F7040/8040

ESTILO DE ROSCA RETA
(PODE CONTER VEDAGOES DO TIPO "A” MOSTRADAS ACIMA)
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Rosca de 1/4—20UNC

(Use parafuso poro . T
retirar o carretel) ANEL DE REFORGO 17— T
T

ANEL DE
PARAFUSO DE © 7

VEDAGAO "17 |
MONTAGEM i

fr
CARRETEL DE ISOLAMENTO
DE PRESSAO 4

Aberturos de alimentagdo
do piloto

PILOTO ESTILO "IM”
(MOSTRADO O F300)

ANEL DE
VEDAGAO "2” —

ANEL DE REFORGO "2"

ANEL DE REFORGO "3"

PISTAO VAIVEM
ANEL DE

VEDAGAO "3"

CONECTOR

HEXACONAL
BUYAQ_COM A, DISPOSICAO DO CARRETELN
VEDAGAO DE DE ISOLAMENTO DE PRESSAQO

FTC "A”

\
VEDAGAD DO PISTAO
FTC "A”

CONJUNTO F7000, ESTILO "IM”

3.2 REMONTAGEM DA VALVULA PRINCIPAL DA SERIE F7000/8000

1) A remontagem destas valvulas é basicamente a operagédo de desmontagem no sentido inverso.
E preciso tomar cuidado ao manipular todos os itens, principalmente as superficies de vedacéo e
os componentes flexiveis. Todas as pe¢as devem estar limpas e isentas de detritos ou contaminantes.

2) Reinstale a camisa e as vedacdes correspondentes no interior do corpo. N&o faca entalhes nem estique
excessivamente os anéis de vedacao da camisa. O anel de vedag&o inferior pode ser cuidadosamente
instalado na sua &rea de vedagédo no corpo antes da insergcao da camisa ou encaixado na camisa
e, caso necessario, mantido em posi¢do com um lubrificante adequado (Dow Corning 33 ou
Molykote, por exemplo). Pressione levemente a vedag&o superior em posicdo na sua ranhura, de
modo que se adapte uniformemente ao redor do perimetro da camisa e ndo seja comprimida
pela tampa.

3) Insira 0 anel de vedac¢do ou sede plastica na base do pistdo, tomando cuidado para posicionar a
sede totalmente na cavidade do pistdo. OBSERVE que a presenca de qualquer arranhao, sulco
ou particula na sede pode causar problemas de vedac¢é&o. Posicione cuidadosamente a placa de
retencdo sobre a sede. Para a Série F8000, posicione o bujédo de fluxo anular sobre o retentor e,
caso aplicavel, a chaveta no pistdo. Aplique Loctite ou Vibra-tite nos filetes de rosca do parafuso

do retentor. Insira o parafuso e aperte com um torque de: 4 a 5 libras-pé (5-7 N.m) [parafuso de
1/47); 12 a 14 libras-pé (16-19 N.m) [parafuso de 3/87]; 34 a 37 libras-pé (46-50 N.m) [parafuso

de 1/27]; 120 libras-pé (160 N.m) [parafuso de 3/4”]. IMPORTANTE: O parafuso do retentor

precisa encontrar uma resisténcia consideravel contra o Heli-Coil de travamento no pistdo. Se o
Heli-Coil estiver desgastado ou danificado, substitua-o.

4) Instale a vedag&o do pistéo. E possivel aplicar uma leve camada de Dow Corning 33 ou
equivalente no anel de vedagédo (apenas nas Séries F7050 ou F8050). Nao lubrifique a vedacdo
em “V” de Teflon usada nas Séries F7040 e F8040.
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4.0

4.1

5)

6)

7

9)

10)

11)

Encaixe o(s) anel(éis) de desgaste / chanfrado nas ranhuras apropriadas no conjunto do pistao.
O(s) anel(éis) planos de desgaste ndo requerem lubrificante. Caso seja usado um anel de cunha,
ele deve ser instalado com uma camada de graxa Desco 600 (ou similar) na face externa.
Mantenha os anéis em posicdo (especialmente as extremidades soltas) e insira o conjunto do
pistdo na camisa. E extremamente importante que esta instalagio resulte em um assentamento
uniforme da vedacéo flexivel sobre o rebordo do bocal no corpo da valvula.

Se a vélvula for de construcédo IM, reinstale o carretel com novos componentes flexiveis. Aplique
uma fina camada de lubrificante (Molykote ou equivalente) nas vedagdes.

Se a vélvula estiver equipada com uma mola de domo, reinstale a mola no pistéo.

Apos verificar o posicionamento da vedacao superior da camisa [ver passo (2)], a tampa da
valvula pode ser posicionada na parte superior do corpo.

Em seguida, é possivel inserir os parafusos, com arruelas, da tampa e aperta-los com o torque
conforme especificado abaixo.

Tamanho da valvula principal Tamanho do Torque, libras-pé (N.-m)
parafuso da tampa CS (B7)/ SS (B8)
1x2,11/2x3,2x3,4x6 (até ANSI 300) 1/2-20 UNC * 50/25 (68/34)
1x2el1/2x3(ANSI 2500) 5/8-18 UNC * 65/45 (88/60)
3x4,4x6 (ANSI 600 a 1500),8x 10,12x16  3/4-16 UNC * 120/80 (160/108)

* rosca UNF em valvulas mais antigas

Caso tenham sido removidos anteriormente, reinstale a valvula piloto e a tubulacéo.

Os parafusos de montagem do piloto devem receber uma camada de Loctite ou Vibra-tite,
caso disponivel, e ser bem apertados.

A valvula principal agora esta totalmente montada e deve ser testada, conforme explicado
na Secao 6.0, antes de retornar ao servico.

MANUTENCAO DA VALVULA PILOTO

VALVULA PILOTO F100 (ver ilustracio na pagina 13)

A.

1
2)

4)

5)
6)
7

8)

Desmontagem da F100

CUIDADO: E extremamente perigoso tentar desmontar uma véalvula enquanto ela continuar
em servico com pressao de entrada de linha.

Remova a valvula da valvula principal ou, com seguranga, bloqueie a presséo de entrada antes
de desmontéa-la e fazer a manutencéo.

Retire a tampa do parafuso de ajuste de pressdo. Afrouxe a contraporca.

Afrouxe, mas nao remova, o parafuso de ajuste de presséo do castelo da véalvula piloto.

Remova os parafusos (e as arruelas e porcas com corpos mais antigos) que mantém o corpo e o
castelo da valvula em posicao. Separe o castelo do corpo. Remova a mola e as duas arruelas da
mola.

Com uma chave de boca na contraporca do diafragma e uma chave de fenda na parte superior
da haste, afrouxe a contraporca e retire-a da haste.

Remova o(s) espacador(es) interno(s) / externo(s) da parte superior do corpo da valvula. Gire a
haste no sentido anti-horario para remové-la do diafragma.

Vire o corpo da valvula piloto e retire o bocal e a haste. Desatarraxe da haste o parafuso do
retentor. Remova o retentor e a sede.

Os componentes flexiveis de reposi¢édo estdo descritos da Secao 8.0 deste manual.

Montagem da F100

OBSERVACAO: Tenha cuidado ao manipular componentes flexiveis, bocais e outras superficies
de vedacéo.
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1) Confirme o ajuste de pressao e as pecas associadas necessarias conforme a Secédo 5.3.

2) Prenda o corpo da valvula em um torno de bancada.

3) Instale a haste, com o retentor e a sede parafusadas no lugar no interior do corpo da valvula
e monte o bocal ao corpo.

4) Monte cuidadosamente o diafragma na parte superior da haste girando-o no sentido horéario

sobre os filetes de rosca na haste até ele se apoiar no rebordo. Verifiqgue se o material do
diafragma ndo apresenta rasgos ou cortes.

5) Monte o(s) espacador(es) interno(s) / externo (s) e a contraporca na haste. Junte
os componentes usando uma chave de boca na porca e uma chave de fenda na parte superior
da haste. Apligue uma pequena gota de Loctite nos filetes de rosca da porca. Verifiqgue se os
espacadores estao, tanto quanto possivel, centrados.

6) Monte a mola e as arruelas da mola no topo da haste.

7 Monte a gaxeta (somente se estiver usando um diafragma de Teflon) e, em seguida, o castelo
sobre a mola e as arruelas da mola sobre o conjunto diafragma / corpo.

8) Insira os parafusos (e as arruelas e porcas com corpo mais antigo) através dos quatro furos no
corpo e no castelo.

9) Aperte os parafusos com um torque de 5 a 6 libras-pé.

10) Insira o parafuso de ajuste de presséo na parte superior do castelo e instale a contraporca.

11) Coloque a tampa do parafuso de ajuste de pressdo, mas ndo aperte.

12) Insira a tela de entrada na abertura INLET do corpo.

13) Prenda a tela de ventilacéo / contra insetos no castelo de forma que esteja virada em diregédo
a superficie de montagem da valvula principal. As vedacdes de superficies podem, entdo, ser
posicionadas na superficie de montagem.

14) A valvula piloto agora esta totalmente montada e pronta para ser ajustada conforme as
instrucdes fornecidas na Se¢do 5.3.

TAMPA

PARAFUSO DE AJUSTE DE PRESSAO
CONTRAPORCA

CASTELO

RESPIRO/
TELA CONTRA INSETOS

ARRUELA DA MOLA
MOLA

CONTRAPORCA DO DIAFRAGMA
PARAFUSO

= GaxETA

Fir ] (SO USE COM DIAFRAGMA DE PTFE)

17— DIAFRAGMA

ARAME DE SEGURANGA
VEDACAO DE CHUMBO

ESPACADOR INTERNO/
ESPACADOR EXTERNO

—
L
s,
SO
SO
SO

VEDACAO PEQUENA
DE FACE

———— PISTAO
TELA DE ENTRADA

ANEL DE VEDACAO

DO BOCAL 77— SEDE (ANEL DE VEDAGAO)
VEDAGAO GRANDE 2 % \RETENTOR
DE FACE N\ CORPO

VEDACAO

. ‘k\\\\\PARAFUSO DO RETENTOR
BUJAO DE TUBULACAO

BOCAL / TUBEIRA

CONJUNTO DA VALVULA PILOTO F100
(Mostrada a versdo de montagem direta)
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4.2  VALVULA PILOTO F200 (ver ilustracdo na pagina 15)

A. Desmontagem da F200

CUIDADO: E extremamente perigoso tentar desmontar uma valvula enquanto ela continuar
em servico com pressdo de entrada de linha.

1) Remova a valvula da valvula principal ou, com seguranga, bloqueie a presséo de entrada antes
de desmonta-la e fazer a manutengéo.

2) Retire a tampa do parafuso de ajuste de presséo (pressure adjustment screw, PA). Afrouxe a
contraporca.

3) Afrouxe, mas ndo remova, o parafuso de ajuste de presséo do castelo.

4) A desmontagem pode prosseguir na ordem inversa a das instru¢cdes de montagem indicadas abaixo.

5) Os componentes flexiveis de reposicao estédo descritos da Secao 8.0 deste manual.

B. Montagem da F200
OBSERVACAO: Tenha cuidado ao manipular componentes flexiveis, bocais e outras superficies

de vedacéo.

1) Confirme o ajuste de presséo e as pecas associadas necessarias conforme a Se¢éo 5.4.

2) Prenda o corpo da valvula em um torno de bancada.

3) Coloque a sede sobre a superficie de assentamento da haste superior.

4) Apbs aplicar Vibra-tite nos filetes de rosca da haste superior, instale a haste superior com a sede
no pistao superior e aperte. Verifique se a sede esta corretamente fixa e alinhada.

5) Lubrifique levemente a vedacéo do bocal superior com Dow Corning 33 (ou Molykote) ou
equivalente e instale-a na ranhura no bocal superior.

6) Coloque o conjunto haste superior / pistdo sobre o bocal superior e verifique se a sede esta
adequadamente encaixada.

7 Instale o conjunto haste superior / pistdo / bocal no interior do corpo da valvula usando uma

chave de boca de 5/16” e aperte. Verifique se 0 conjunto haste superior / pistdo se move com
facilidade no interior do corpo da valvula.

8) Instale a tela de entrada na bucha ou corpo (para estilo ‘IM’).
9) Instale a sede sobre o retentor inferior.

10) Insira o retentor inferior / sede no pistao inferior.

11) Insira o conjunto retentor inferior / pistdo na bucha.

12) Instale o bocal inferior na bucha e aperte.

13) Monte a contraporca e a vedagdo da bucha no conjunto bocal inferior / bucha. No caso da
construgdo IM, instale também o anel de vedagéo da bucha “IM” no perimetro externo da bucha.
14) Coloque o espacador na abertura do conjunto bocal inferior / bucha.

15) Instale o conjunto espagador / bocal inferior / bucha no interior do corpo da valvula, verificando se
0 espacador entra na abertura do conjunto pistdo superior / haste / bocal anteriormente
instalado.

16) Instale os bujdes de tubos no corpo da véalvula, conforme mostra a ilustragdo. No caso do

diferencial de alivio manual opcional, substitua o bujdo de 3/8” NPT pela bucha de redugéo
e a valvula de agulha de 1/4” NPT.

17) Monte a mola e as arruelas da mola no topo da haste superior que se projeta através do corpo
da valvula.
18) Instale o castelo sobre o conjunto mola / arruelas e sobre o corpo da valvula e aperte. No modelo

de alta pressao, instale também a tampa do castelo e o parafuso de travamento.

19) Monte a contraporca no parafuso de ajuste de pressédo (pressure ajustment screw, PA) e, em
seguida, instale o parafuso de ajuste de pressdo no castelo.

20) Coloque a tampa do parafuso de ajuste de pressao, mas ndo aperte.

21) Instale o anel de vedacao do preventor de fluxo reverso (backflow preventer, BFP) no pistao
correspondente.
22) Insira o conjunto do pistdo do BFP no corpo da vélvula.

23) Instale o corpo e as vedacdes de superficie do BFP no corpo da valvula.
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24) A valvula piloto agora esta totalmente montada e pronta para ser ajustada conforme as
instrucdes fornecidas na Secéo 5.4.

25) Caso aplicavel, instale o arame de trava e o lacre de chumbo. No arame também é possivel
anexar uma etiqueta de reparo.

- TAMPA =N
= FT
CONTRAPORCA AP DO ] |

|

|

|

|

; CASTELD i§

‘ T b

1 PARA TAMPA DE ALTA PRESSAQO

‘ ‘ _~ VER DETALHE A % ‘ §§E§
N ARRUELA PARAFUSO DE/ PR3N

CASTELO\ DA MOLA TRAVAMENTO

p— MOLA CASTELO\

RESPIRO/
HASTE SUPERIOR TELA CONTRA INSETOS

SEDE SUPERIOR

PARAFUSO DE AJUSTE DE PRESSAO

VEDACAO PEQUENA
YO e — T DETALHE A
TAMPA DE ALTA PRESSAO
PISTAO SUPER\OR/ gi X PARA PRESSOES ACIMA DE
VEDAGAO DO BOCAL— | \ ! | 1480 PSIG (102 BARC)
SUPERIOR | |
BOCAL SUPERIOR p—
BOCAL INFERIOR — | N PINO DE ESPACADOR
/ *Q SEDE INFERIOR
CORPO RETENTOR INFERIOR
CONTRAPORCA ‘ PISTAO INFERIOR
BUCHA VEDACAO DA BUCHA 7 ’

TELA DE ENTRADA

ANEL DE VEDACAO

, DE BUCHA “IM’
gyl ARAME DE
BUJAO DE TUBULAGCAO— SEGURANGA %
VEDAGAO DA FACE N
VEDAGAO DE FACE BUJAO DE DA ABERTURA —~g /7 7/} !
I

74,

BFP v TUBULAQ/&O DE ENTRADA

CORPO DE BFP —___| 4:}_.,..‘[-
PISTAO DE BFP
. [V

: L/

TELA DE
ENTRADA

BUCHA
(TIPO "IM")

ANEL DE VEDAGAO
BFP

VEDACAO DE CHUMBO CONJUNTO ESTILO 'IM’

DETALHE DE
PREVENTOR DE FLUXO REVERSO (BFP)

CONJUNTO DA VALVULA PILOTO F200
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4.3 VALVULA PILOTO F300, ESTILO COM DIAFRAGMA (7 a 500 psig; 0,5 a 34,5 barg)

A. Desmontagem da F300 -- estilo com diafragma (Ver ilustracdes abaixo e na pagina 17)

CUIDADO: E extremamente perigoso tentar desmontar uma véalvula enquanto ela continuar
em servico com pressédo de entrada de linha.

1) Remova a valvula da valvula principal ou, com seguranga, bloqueie a presséo de entrada antes
de desmonta-la e fazer a manutengéo.
2) Retire a tampa do parafuso de ajuste de presséo (pressure adjustment screw, PA). Afrouxe a
contraporca.
3) Afrouxe, mas nao remova, o parafuso de ajuste de presséo (PA) do castelo.
4) A desmontagem pode prosseguir na ordem inversa a das instru¢ées de montagem indicadas
na pagina 17.
5) Os componentes flexiveis de reposicao estédo descritos da Secao 8.0 deste manual.
TAMPA o
PARAFUSO DE AJUSTE
| DE PRESSAO
CONTRAPORCA iE‘
CASTELO
[ 1

RESPIRO/
TELA CONTRA INSETOS

ARRUELA DA MOLA

ARAME DE SEGURANCA

K

IO

VEDAGAO DE M
PRENDEDOR DO
DIAFRAGMA M

PARAFUSO
T T ANEL DE APOIO

DIAFRAGMA [ DO DIAFRAGMA
ﬁfV///// Ibi \4/ VEDAGAO DE CHUMBO

[ ]
\ [
BOCAL DE BFP SEDE  °{ N
(ANEL DE VEDAGAO) ‘ ‘ ~ -
BUJAO DE CONTRAPORCA ) / VEDACAQO DE PISTAO
TUBULAGAO / VEDAGAO PEQUENA ? SUPNER\OR
DE FACE x4 - PISTAO SUPERIOR

MOLA

PRENDEDOR DO
DIAFRAGMA

DISCO DE APOIO
DO DIAFRAGMA

VEDAGAO

. ] BOCAL DE RETENGAO
\/EDAQDAAO L?JL\J/EER\OR e
ﬂ VEDAGAO INFERIOR — % PARAFUSO DE FAIXA
DA LUVA : PROPORCIONAL
% LUVA—| 4 X CONTRAPORCA
PINO DE—"] N
fk ESPACADOR . VEDACAO
) . VEDAGAO GRANDE )
PISTAD DE BFP VEDAGAQ DE FACE A BUJAO DE TUBULAGAO
ANEL DE VEDAGAO DE BFP BUJAO DE PISTAO
Srp G TUBULAGAD INEERIOR ) TELA DE ENTRADA
CORPO  \EPACAO DE BUJAO  VEDAGAO DE BUJAO
PREVENTOR DE FLUXO REVERSO (BFP) BISTAG *INFERIOR NTERNO

DETALHE A-A

MONTAGEM DA VALVULA PILOTO F300 — ESTILO COM DIAFRAGMA PARA BAIXA
PRESSAO (LP) (até 285 psig — 19,6 barg)
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B. Montagem da F300 (estilo com diafragma)

OBSERVACAO: Tenha cuidado ao manipular componentes flexiveis, bocais e outras
superficies de vedacao.

1) Confirme o ajuste de pressédo e as pecas associadas necessarias conforme a Sec¢éo 5.5.

2) Prenda o corpo da véalvula em um torno de bancada.

3) Instale os buj6es de tubos no corpo da valvula.

4) Instale o anel de vedacao do preventor de fluxo reverso (backflow preventer, BFP) no pistédo
correspondente.

5) Insira 0 conjunto do pistdo do BFP no corpo da valvula.

6) Monte a contraporca e a vedacdo do BFP no bocal do BFP.

7 Instale o conjunto do preventor de fluxo reverso no corpo da valvula até estar bem apertado e, em
seguida, aperte a contraporca do BFP de forma que comprima a vedacéo.

8) Monte a contraporca e a vedacado do parafuso de faixa proporcional no parafuso de faixa proporcional.

9) Instale o conjunto do parafuso de faixa proporcional no corpo da valvula. Gire no sentido horario até
0 parafuso apoiar no corpo e depois gire aprox. 1-1/2 volta no sentido anti-horéario. Aperte a

contraporca.
TAMPA Ao
| PARAFUSO DE AJUSTE
DE PRESSAO
CONTRAPORCA ‘ﬁ‘
I 2y
CASTELO \[ |
RESPIRO/ >/ | ARRUELA DA MOLA
TELA CONTRA INSETOS
/ ] ARAME DE SEGURANGA
u M MOLA
. M PRENDEDOR DO
DIAFRAGMA
VEDACAO DE PRENDEDOR M REDUTOR DA AREA
DO DIAFRAGMA DO DIAFRAGMA
DISCO DO DIAFRAGMA M VEDAGHO
PARAFUSO
TT— ANEL DE APQIO
DIAFRAGMA ) I /DO DIAFRAGMA
SOCAL DE BFP SEDE “ A VEDAGAO DE CHUMBO
(ANEL DE VEDAGAO) || . "
BUJAO DE CONTRAPORCA Y VEDAGAO DE PISTAO
TUBULAGAO VEDAGAO PEQUENA SUPERIOR
DE FACE = PISTAO SUPERIOR
| , BOCAL DE RETENGAO
VEDAQDAAO LSUL&ER\OR v E B
VEDACAO INFERIOR — PARAFUSO DE FAIXA
DA LUVA % I PROPORCIONAL
LUVA—1] B~ CONTRAPORCA
PINO DE B X
ESPAQADOR/v‘i ‘ VEDAGAO
y VEDACAO GRANDE )
PISTAO DE BFP VEDACAO DE FACE A BUJAO DE TUBULAGAO
ANEL DE VEDACAO DE BFP BUJAO DE PISTAO
Srp G TUBULAGAD NEERIOR ) TELA DE ENTRADA
CORPO  \EDAGAO DE BUJAO VEDAGAO DE BUJAO
PREVENTOR DE FLUXO REVERSO (BFP) pISTAD CINFERIOR NTERNO

DETALHE A-A

MONTAGEM DA VALVUl_A PILOTO F300 - ESTILO COM DIAFRAGMA PARA ALTA
PRESSAO (HP) (286 a 500 psig — 19,7 a 34,5 barg)
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10)
11)

12)

13)

14)
15)
16)

17)
18)

19)
20)

21)

22)
23)

24)
25)
26)
27)
28)

29)
30)

31)

Insira a tela de entrada no corpo da valvula.

Lubrifique levemente a vedacéao da luva inferior com Dow Corning 33 ou equivalente e instale na
ranhura da luva.

Lubrifique levemente a vedacéao superior da luva e coloque-a sobre a luva. Instale a sede na
base do bocal de retencdo da sede e monte sobre a luva.

Lubrifigue levemente a vedacgéo do pistdo inferior e instale-a na ranhura do pistéo inferior. Insira
o conjunto do pistéo inferior na luva até ele estar nivelado na base. Em seguida, instale o
subconjunto retentor da sede / luva / pistao inferior no corpo da valvula até ele apoiar. Verifique
se todas as vedacdes e anéis de vedacgio estdo corretamente alinhados. E possivel confirmar o
encaixe e alinhamento adequados pela tampa do parafuso de ajuste de presséo (PA screw).
Coloque a tampa sobre uma superficie plana; baixe o corpo do piloto com o subconjunto sobre a
tampa e pressione até o conjunto se encaixar no lugar como peca inteirica.

Coloque o bujéao na base da luva. Parafuse o bujao interno no corpo até ficar apertado. O bujao
deve estar bem apertado.

A partir do topo, instale o pino do espacador no rebaixo no pistao inferior instalado
anteriormente.

Lubrifique levemente a vedacéo do pistdo superior e instale-a na ranhura do pistao superior.
Coloque a vedacao do prendedor do diafragma no prendedor do diafragma.

Nos pilotos com diafragma para baixa presséo (até 285 psig; 19,6 barg) coloque o disco de apoio
do diafragma e o diafragma sobre o prendedor correspondente. Nos pilotos com diafragma para
alta presséo (286 a 500 psig; 19,7 a 34,5 barg) coloque o disco do diafragma e o diafragma
sobre o prendedor correspondente. Apligue uma pequena quantidade de Loctite nos filetes de
rosca do prendedor. Verifique se o rebaixo central no disco de apoio esta no sentido do anel de
vedacdo. OBSERVACAO: Nos discos de apoio de diafragma mais antigos ha um rebaixo para
anel de vedacéo nos dois lados.

Instale o conjunto do diafragma no pistado superior e aperte bem.

Monte a vedacgé&o do anel de apoio do diafragma e o anel de apoio do diafragma no corpo da
véalvula.

Insira o conjunto pistao superior / diafragma no corpo da véalvula. O pino do espacador precisa
encaixar no rebaixo na base do pistdo superior. Alinhe os furos entre o diafragma e o anel de
apoio. Nos pilotos com diafragma para alta pressdo (286 a 500 psig; 19,7 a 34,5 barg) coloque o
redutor de area do diafragma no diafragma.

Monte a mola e as arruelas da mola no prendedor do diafragma.

Instale o castelo sobre a mola, as arruelas da mola e o anel de apoio do diafragma. Alinhe o
castelo, o diafragma e o anel de apoio de forma que o orificio ndo roscado no anel de apoio fique
alinhado com os furos para os parafusos no corpo da valvula e os dois orificios pequenos no
castelo, no diafragma e no anel de apoio fiquem alinhados e desobstruidos no corpo da valvula.
A abertura da tela de ventilaco / contra insetos (1/4 FNPT) no castelo deve estar virada para a
superficie de montagem da valvula principal.

Insira os quatro parafusos longos através do castelo / diafragma / anel de apoio no corpo da
vélvula e aperte.

Insira os quatro parafusos curtos através do castelo / diafragma no anel de apoio do diafragma
e aperte.

Monte o parafuso de ajuste de pressdo (PA screw) e a contraporca no topo do castelo.

Coloque a tampa do parafuso de ajuste de pressdo, mas ndo aperte.

Instale a tela de ventilag&o / contra insetos no castelo. A extremidade do NPT macho néo deve
fazer contato com a mola. Instale a tela de entrada no corpo.

Monte as vedacges de superficie na superficie externa de montagem do corpo.

A vélvula piloto agora esta totalmente montada e pronta para ser ajustada conforme as
instrucdes fornecidas na Secéo 5.5.

Caso aplicavel, instale arame de trava e lacre de chumbo entre a tampa do parafuso de ajuste de
pressao, o castelo e o parafuso de faixa proporcional. No arame também é possivel anexar uma
etiqueta de reparo.
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4.4 VALVULA PILOTO F300, ESTILO COM PISTAO (501 a 6000 psiqg: 34,6 a 413 barq)
(Ver ilustracdes abaixo e na pagina 20)

A. Desmontagem da F300 (estilo com pist&o)

CUIDADO: E extremamente perigoso tentar desmontar uma valvula enquanto ela continuar
em servico com pressédo de entrada de linha.

1) Remova a vélvula da valvula principal ou, com seguranca, bloqueie a presséo de entrada antes
de desmonta-la e fazer a manutengéo.

2) Retire a tampa do parafuso de ajuste de presséo (pressure adjustment screw, PA). Afrouxe a
contraporca.

3) Afrouxe, mas ndo remova, o parafuso de ajuste de presséo (PA) do castelo.

4) A desmontagem pode prosseguir na ordem inversa a das instrug8es de montagem indicadas na
pagina 21.

5) Os componentes flexiveis de reposicao estédo descritos da Secao 8.0 deste manual.

VEDACAO DO ADAPTADOR

iV\
VEDAGAO \ﬁj/ > ADAPTADOR
1

ANEL DE APQOIO
DO DIAFRAGMA ANEL DE REFORCO

SEDE \E\ 1 L DO PISTAO SUPERIOR

(ANEL DE VEDAGAO) \VEDAQAO DO PISTAO SUPERIOR
. ﬁ ANEL DE REFORCO
VEDACAO PEQUENA / = TO PISTAO SUPERIOR

DE FACE PISTAO SUPERIOR

" { %/thOCAL DE RETENGAO
VEDACAO SUPERIOR DA DE

- | SE
DA VA PARAFUSO DE FAIXA
VEDAGAO INFERIOR L PROPORCIONAL

DA LUVA
LUVA A e
\ g% { CONTRAPORCA
PINO DE——% || i
FSPACADOR VEDAGAD
VEDAGAO GRANDE —— % Il ) )
DE FACE N BUJAO DE TUBULAGAO
BUJAO, D N TELA DE ENTRADA
INFERIOR BUJAOD VEDAGAO DE BUJAO
VEDAGAO DE INTERNO

PISTAO INFERIOR

MONTAGEM DA VALVULA PILOTO F300 — ESTILO COM PISTAO PARA ALTA PRESSAO
(HP) (501 a 6000 psig — 34,6 a 413 barg)

(Ver conjunto completo na pagina 20)
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Ver detalhes do preventor
de fluxo reverso na péagina 17

e >
@
;
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i
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DA “ABERTURA L
BUJAO INTERNO
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CASTELO DE PRESSAO CONJUNTO ESTILO 'IM

VER DETALHE

NA PAGINA ANTERIOR
PARA PISTAO-HP

ARRUELA DA MOLA

\E[]]

ARAME DE SEGURANGCA
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PRENDEDOR DO
DIAFRAGMA
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iii;

PISTAO DE SENSORIAMENTO
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ANEL DE VEDAGAO
DO PISTAO DE SENS.

PARAFUSO VEDACAQ

ANEL DE APQGIO

VEDAGAO DE BUJAO

DO DIAFRAGMA
14
VEDAGAO DO ADAPTADOR — U g / VEDACAO DE CHUMBO
SEDE P
B - T/ VEDAGAO DE PISTAO
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DE FACE  BUJAO DE PISTAO
TUBULAQAO INFERIOR TELA DE ENTRADA
CORPO BUJAO  VEDACAO DE BUJAO
VEDAGAO DE INTERNO

PISTAO INFERIOR

ESTILO PISTAO-LP
(286—-1480 psig; 19,7 — 102 barg)

(S6 valvulas mais antigas)
CONJUNTOS DE VALVULAS PILOTO F300 — ESTILO COM PISTAO
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B. Montagem da F300 (estilo com pistéo)
OBSERVACAO: Tenha cuidado ao manipular componentes flexiveis, bocais e outras superficies
de vedacéo.

1) Confirme o ajuste de presséo e as pecas associadas necessarias conforme a Segéo 5.5.

2) Prenda o corpo da véalvula em um torno de bancada.

3) Instale os bujdes de tubos no corpo da valvula.

4) Instale o anel de vedacao do preventor de fluxo reverso (backflow preventer, BFP) no pistdo
correspondente.

5) Insira o conjunto do pistdo do BFP no corpo da valvula.

6) Monte a contraporca e a vedac¢édo do BFP no bocal do BFP.

7 Instale o conjunto do preventor de fluxo reverso no corpo da valvula até estar bem apertado e,
em seguida, aperte a contraporca do BFP de forma que comprima a vedacéao.

8) Monte a contraporca e a vedacgéo do parafuso de faixa proporcional no parafuso de faixa
proporcional.

9) Instale o conjunto do parafuso de faixa proporcional no corpo da valvula. Gire no sentido horario
até o parafuso apoiar no corpo e depois gire 1-1/2 volta no sentido anti-horério. Aperte a
contraporca.

10) No caso da véalvula piloto construcdo IM, insira a tela de entrada no corpo da valvula.

11) Lubrifigue levemente a vedacéo inferior da luva com Dow Corning 33 ou equivalente e instale-a
na ranhura da luva.

12) Lubrifique levemente a vedacao superior da luva e coloque-a sobre a luva. Instale a sede na
base do bocal de retencdo da sede e monte sobre a luva.

13) Lubrifique levemente a vedacéo do pistéo inferior e instale-a na ranhura do pistéo inferior. Insira
o conjunto do pistéo inferior na luva até ele estar nivelado na base. Em seguida, instale o
subconjunto retentor da sede / luva / pistao inferior no corpo da valvula até ele apoiar. Verifique
se todas as vedacdes e anéis de vedacio estéo corretamente alinhados. E possivel confirmar o
encaixe e alinhamento adequados pela tampa do parafuso de ajuste de presséo (PA screw).
Coloque a tampa sobre uma superficie plana; baixe o corpo do piloto com o subconjunto sobre a
tampa e pressione até o conjunto se encaixar no lugar como peca inteirica.

14) Coloque o bujdo na base da luva. Nos pilotos de construgdo IM, instale o anel de vedagéo do
bujao e o anel de refor¢co no bujdo interno. Em todos os pilotos, parafuse o bujéo interno no
corpo até ficar apertado. O bujdo deve estar bem apertado.

15) A partir do topo, instale o pino do espacador no rebaixo no pistéo inferior anteriormente
instalado.

16) Nos pilotos para alta presséo (501 a 6000 psig; 34,6 a 413 barg): Lubrifique levemente as
vedagOes e anéis de refor¢co do pistdo superior e monte no pistdo superior na posicao relativa
mostrada no detalhe A da pagina 19. Monte o adaptador e a veda¢éo do adaptador sobre o
pistdo superior. Ele precisa deslizar com facilidade sobre a vedag&o superior.

17) No caso dos pilotos com pistdo para baixa presséo (286 a 1480 psig; 19,7 a 102 barg): Lubrifique
levemente a vedacao do pistdo superior e instale-a na ranhura do pistdo superior. Monte a
vedacéo do prendedor do diafragma, o pistdo de monitoramento, o anel de vedacé&o do pistdo de
monitoramento, o anel de refor¢o do pistdo de monitoramento e o prendedor do diafragma ao
pistdo superior. Apligue uma pequena quantidade de Loctite nos filetes de rosca do prendedor.
Monte o adaptador e a vedacdo do adaptador no pistdo de monitoramento. Importante: O anel de
reforco do pistdo de monitoramento precisa estar sobre o anel de vedacao, no lado mais préximo
a mola. Aperte bem o prendedor do diafragma no pistao superior.

18) Instale o conjunto do pistdo superior no corpo. Verifique se ele desliza adequadamente sobre
o0 pino do espacador.

19) Monte a vedacao do anel de apoio do diafragma e o anel de apoio do diafragma no corpo da valvula.

20) Monte a mola e as arruelas da mola no prendedor do diafragma ou no pistdo de alta presséo,
conforme aplicével.

21) Instale o castelo sobre a mola, as arruelas da mola e o anel de apoio do diafragma. Alinhe
o castelo e o0 anel de apoio de forma que os orificios ndo roscados no anel de apoio fiqguem
alinhados com os furos para os parafusos no corpo da valvula e que os dois orificios pequenos
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4.5

22)
23)
24)
25)
26)
27)

28)

29)

no castelo e no anel de apoio figuem alinhados e desobstruidos no corpo da valvula. A abertura
da tela de ventilacéo / contra insetos no castelo deve estar virada para a superficie de montagem
da valvula principal.

Insira os quatro parafusos longos através do castelo / anel de apoio no corpo da valvula e aperte.
Insira os quatro parafusos curtos através do castelo e no anel de apoio do diafragma e aperte.
Monte o parafuso de ajuste de presséo (PA screw) e a contraporca no topo do castelo.

Coloque a tampa do parafuso de ajuste de pressdo, mas ndo aperte.

No castelo, instale a tela de ventilacdo / contra insetos e, no corpo, a tela de entrada.

Monte as vedacdes de superficie na superficie externa de montagem do corpo do piloto.

No corpo estilo “IM” ha uma vedagéao de superficie adicional na abertura de entrada.

A vélvula piloto agora esta totalmente montada e pronta para ser ajustada conforme as
instrucdes fornecidas na Secéo 5.5.

Caso aplicavel, instale arame de trava e lacre de chumbo entre a tampa do parafuso de ajuste de
pressao, o castelo e o parafuso de faixa proporcional. No arame também é possivel anexar uma
etiqueta de reparo.

VALVULA PILOTO F500 (ver ilustracdes nas paginas 24 a 26)

A.

1)
2)

3)
4)

Desmontagem da F500

CUIDADO: E extremamente perigoso tentar desmontar uma véalvula enquanto ela continuar
em servico com pressdo de entrada de linha.

Remova a valvula da valvula principal ou, com seguranga, bloqueie a presséo de entrada antes
de desmonta-la e fazer a manutencao.

Retire a tampa do parafuso de ajuste de presséo (pressure adjustment screw, PA). Afrouxe a
contraporca.

Afrouxe, mas ndo remova, o parafuso de ajuste de presséo (PA) do castelo.

A desmontagem pode prosseguir na ordem inversa a das instru¢cdes de montagem indicadas abaixo.
Os componentes flexiveis de reposicao estédo descritos da Secao 8.0 deste manual.

Montagem da F500

OBSERVACAO: Tenha cuidado ao manipular componentes flexiveis, bocais e outras superficies
de vedacéo.

Confirme o ajuste de pressao e as pecas associadas necessérias conforme a Sec¢éo 5.6.

Prenda o corpo da valvula em um torno de bancada.

Instale o bujao de tubo no corpo da valvula.

Instale o anel de vedacao do preventor de fluxo reverso (backflow preventer, BFP) no pistdo

correspondente.

Insira o conjunto do pistdo do BFP no corpo da vélvula.

Monte a contraporca e a vedagéo do BFP no bocal do BFP.

Instale o conjunto do preventor de fluxo reverso no corpo da valvula até estar bem apertado e,

em seguida, aperte a contraporca do BFP de forma que comprima a vedacéao.

Se o piloto também contar com o indicador opcional de ponto de ajuste da presséao de abertura

(Set Point Indicator, SPI), instale-o somo se segue:

a) Lubrifigue levemente os anéis de vedacéo.

b) Instale a sede do SPI no pino do SPI.

c) Aperte o pino do SPI no pistéo do SPI.

d) Instale uma das vedac¢8es do SPI no pistdo do SPI.

e) Insira totalmente o conjunto pino do SPI / pistdo na abertura do corpo do piloto.

f) Instale a vedacéo do pino do SPI, a outra vedacéo do SPI e a vedacgéo da bucha do SPI na
bucha do SPI.
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9)
10)
11)

12)
13)

14)
15)
16)

17)
18)

19)

20)

21)
22)

23)

24)

25)

g) Instale a bucha do SPI no corpo do piloto com o pino do SPI projetando-se através dele.
Aperte bem a bucha no corpo do piloto.

Lubrifique levemente uma sede de anel de vedacao e instale-a sobre o retentor de sede.

Instale a sede e o retentor da sede no corpo do piloto a partir da base.

Lubrifique levemente a vedacéo do pistdo de realimentacéo e instale-a no pistdo de

realimentacéo.

Instale o pistdo de realimenta¢&o no corpo a partir do topo.

Instale a sede inferior na base do pistdo de realimentacdo e, com uma chave hexagonal de

7/16”, aperte bem.

Lubrifigue levemente a outra sede de anel de vedagéo e instale-a sobre o retentor.

Apligue uma pequena quantidade de Loctite nos filetes de rosca da haste. Instale o retentor na

haste de forma segura. Para tanto, use uma chave Allen de 3/16” na base da haste e uma chave

de boca nas areas planas do diametro externo do retentor.

Instale o conjunto da haste no corpo do piloto através da base. A haste deve deslizar com

facilidade para cima e para baixo através do pistéo de realimentagéo.

Coloque a mola da haste sobre o pistdo de realimentacéo.

Baixa pressédo: Coloque o pistdo na mola da haste e sobre a extremidade da haste. Instale a

vedacao do prendedor do diafragma sobre o pistdo e coloque o diafragma sobre o pistéo.

Coloque a arruela do diafragma sobre o diafragma. Coloque o anel do redutor sobre o diafragma,

ao redor da arruela do diafragma.

Pressao intermedidria e pressdo elevada: Lubrifique levemente a vedacao do pistdo e instale-a

no pistdo. Cologque o pistdo na mola da haste e sobre a extremidade da haste. Lubrifique

levemente a vedacéo do prendedor do diafragma e instale-a no prendedor do diafragma.

Apligue uma pequena quantidade de Loctite (ou equivalente) nos filetes de rosca do prendedor

do diafragma. Aperte o prendedor do diafragma no topo da haste usando uma chave Allen de

3/16” na base da haste e uma chave de boca de 9/16” no prendedor do diafragma.

Todas, exceto as estilo IM de alta presséo: Instale a tela de entrada na bucha. Lubrifique

levemente as vedagfes da bucha e da haste e instale-as na bucha.

IM de alta presséo: Instale a tela de entrada da abertura de entrada do corpo. Lubrifique

levemente a vedacao da bucha, a vedacéo da haste, a vedacéo inferior da bucha e o anel de

reforgo da vedacgéo inferior da bucha e instale-os na bucha.

Instale a bucha na base do corpo do piloto e aperte bem.

Baixa pressédo: Lubrifiqgue levemente a vedacao do anel de apoio do diafragma e instale-a na

parte superior do corpo do piloto.

Presséo intermedidria e pressao elevada: Lubrifiqgue levemente a vedacéo do anel do pistao e

instale-a no anel do pistéo.

Baixa presséo: Coloque o anel de apoio do diafragma sob o diafragma e na parte superior do

corpo do piloto. Alinhe os quatro furos ndo roscados de afastamento no anel com os quatro furos

roscados no corpo do piloto. O pequeno furo para arame de trava no anel deve sobressair na

borda do corpo, onde ele ficara alinhado com outro furo correspondente no castelo.

Pressao intermediaria: Coloque o anel do pistdo ao redor do pistdo e no topo do corpo do piloto.

Alinhe os quatro furos néo roscados de afastamento no anel com os quatro furos roscados no

corpo do piloto. O pequeno furo para arame de trava no anel deve sobressair na borda do corpo,

onde ele ficara alinhado com outro furo correspondente no castelo.

Alta presséo: Coloque o anel do pistéo ao redor do pistdo e no topo do corpo do piloto. Instale os

quatro parafusos de cabeca sextavada através do anel no corpo e aperte bem.

Aplique lubrificante no centro de cada arruela/suporte da mola. Insira a extremidade pequena

das arruelas/suportes da mola em cada extremidade da mola e coloque sobre a extremidade

superior do prendedor do diafragma.

Baixa pressao e pressao intermediaria: Coloque o castelo sobre a mola e para baixo, sobre o

anel de apoio do diafragma ou no anel do pistdo. Alinhe os furos para os parafusos no castelo

com os do anel. O furo de ventilagédo do castelo deve estar em direcdo a dianteira (superficie de

montagem) do piloto. Os furos para arame de trava no castelo e no anel devem estar alinhados.

Alta presséo: Coloque o castelo sobre a mola e para baixo, para a parte superior do anel do

pistdo. Aperte bem o castelo sobre o anel e, em seguida, ajuste a posi¢do do castelo até o furo

de ventilacdo estar em direcdo a dianteira (superficie de montagem) do piloto.
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26) Baixa pressédo e pressao intermedidria: Insira os pequenos parafusos do castelo nos furos
alinhados com os furos roscados no anel de apoio do diafragma ou no anel do pistdo. Insira os
parafusos longos nos furos alinhados com os furos de afastamento no anel e nos furos roscados
no corpo. Aperte alternadamente os parafusos do castelo e, gradualmente, aperte-os bem
obedecendo o mesmo padréo alternado.

Alta presséo: Aplique Loctite nos dois parafusos de travamento, instale-os no castelo e aperte-os bem.

27) Instale a tela de ventilagdo / contra insetos no castelo. A extremidade do NPT macho ndo deve
fazer contato com a mola. Antes da instalac&o, aplique fita Teflon nos filetes de rosca.

28) Monte o parafuso de ajuste de presséo (PA screw) e a contraporca no topo do castelo.

29) Coloque a tampa do parafuso de ajuste de pressdo, mas ndo aperte.

30) Monte as vedacdes de superficie na superficie externa de montagem do corpo.

31) A valvula piloto agora esta totalmente montada e pronta para ser ajustada conforme as
instrucdes fornecidas na Secéo 5.6.

32) Caso aplicavel, instale arame de trava e lacre de chumbo entre a tampa do parafuso de ajuste de
presséo, o castelo e a bucha de entrada. No arame também é possivel anexar uma etiqueta de reparo.
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CONJUNTO DO PILOTO F500 — BAIXA PRESSAO (LP) (15 a 285 psig — 1 a 19,6 barg)
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CONJUNTO DO PILOTO F500 — PRESSAO INTERMEDIARIA (IP)
(286 a 1480 psig — 19,7 a 102 barg)
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CONJUNTO DO PILOTO F500 — ALTA PRESSAO (HP)
(1481 a 6000 psig — 102 a 413 barg)
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50 AJUSTE DA PRESSAO DE ABERTURA DA VALVULA PILOTO

51 DEFINICAO: Presséo de abertura é a presséo de entrada na qual a pressdo no domo da valvula
principal é reduzida de forma a permitir a abertura do pistdo da valvula principal (com base na diferenca
de area entre o topo e a base do pistao). O piloto de agédo instantdnea F200 fara a descarga imediata do
domo em uma agao de abertura rapida (“pop”). As valvulas piloto F100, F300 e F500 com acdo em
modulacao reduzirdo gradativamente a pressao do domo até um ponto em que € possivel ocorrer
a subida do pistédo, da seguinte maneira:

F7000/8000 % de pressédo no domo F7000/8000 % de pressao no domo
Tamanho da vélvula no ponto de ajuste da Tamanho da valvula no ponto de ajuste da
presséo de abertura* presséo de abertura*
1x2 50 % 6x8 80 %
11/2x3 63 8x10 84
2x3 68 12 x 16 73
3x4 76 * Pressdo no domo como porcentagem da presséo
46 76 de entrada, para que o pistdo da valvula principal

suba (F100, F300, F500)

Exemplo: Para uma 3 x 4 ajustada para, a 150 psig (10,3 barg), comecar a descarregar através da
saida, um piloto com acao de modulag&o precisa liberar a pressdo do domo até ela cair para,
aproximadamente, 114 psig (7,8 barg) [0,76 x 150 (10,3)].

5.2 TOLERANCIA: A tolerancia para a presséo de abertura é de + 2 psi (0,14 bar) para pressoes de
abertura < 70 psig (4,8 barg) e de + 3% da pressao de abertura para pressdes de abertura > 70 psig (4,8
barg). Todas as valvulas piloto podem ser ajustadas para 5% acima ou abaixo da abertura declarada na
placa de identificacdo, sem exceder o valor nominal especificado na Secéo 2.2. Para confirmar as faixas
adequadas de molas, entre em contato com a Flow Safe.

Os ajustes da pressao de abertura devem ser feitos com a valvula piloto removida da valvula principal e
conectada a uma placa de teste (disponivel através da Flow Safe), conforme mostrado na préxima
pagina. O ajuste é feito girando-se o parafuso de ajuste de pressédo no sentido horério (para dentro) para
aumentar a pressao de abertura e no anti-horério (para fora) para diminui-la.
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5.3

FACE DE MONTAGEM
DA VALVULA PRINCIPAL

MEDIDOR DE PRESSAQ ( R ——
DO DOMO s ©®

ABERTURA DE
ALIMENTACAO
DO DOMO

ABERTURA DE DESCARGA —=

CONJUNTO DA PLACA DE TESTE ——
CORPO DA VALVULA PILOTO

MEDIDOR DE PRESSAO
DA ENTRADA

FONTE DE PRESSAO

DISPOSICAO PARA TESTE DA VALVULA PILOTO
(Mostrada a F300)

NEANINN

AJUSTE DA VALVULA PILOTO F100 (ver ilustracbes acima e na pagina 13)

1

2)

3)

4)

5)

6)

A pressdao de abertura para a valvula piloto de alta pressdo F100 pode ser ajustada girando-se o
parafuso de ajuste de presséo (PA) ou alterando-se molas ou combinagfes correspondentes de
espacadores. As molas e os espacadores sdo casados para trés faixas de presséo de abertura:
de 15 a 136 psig (1 a 9,4 barg), de 100 a 405 psig (6,9 a 27,9 barg) e de 200 a 720 psig (13,8 a
49 barg). Para confirmar a combinacéo adequada de mola e espacadores, entre em contato com
a Flow Safe.

Conecte a véalvula piloto ao tanque de teste com a tampa removida e o parafuso de ajuste de
pressao para dentro, aproximadamente na posi¢do onde provavelmente deve estar o ponto de
ajuste da pressao de abertura.

Aumente lentamente a pressao de entrada até o ponto de ajuste da pressao de abertura, que
ocorre quando a pressdo no domo diminui para a porcentagem da pressédo de entrada
especificada em 5.1 (pagina 27) para aquele tamanho especifico de valvula.

Antes do ponto de ajuste da pressado de abertura ser atingido, a pressédo no domo e a presséo de
entrada devem aumentar juntas até a primeira bolha (ou o primeiro fluxo de liquido) surgir na
descarga do piloto (a aproximadamente 97% da presséo de abertura para ar e 95% para
liquidos) e, em seguida, a pressdo no domo deve comecar a diminuir.

Se a pressao no domo nao descer até o valor especificado a pressao de abertura requerida,
ajuste o parafuso de ajuste de pressédo conforme necessario. Se nao for possivel conseguir

a reducéo requerida na pressao do domo com outros ajustes, interrompa o teste, desmonte

a valvula piloto e inspecione os componentes conforme necessario.

ApOs a pressdo no domo cair para o valor especificado (ou mais baixo), diminua lentamente a
pressédo do tanque de teste até o piloto fechar e o fluxo de saida parar. Neste ponto, a pressao
no domo e a pressao de entrada se igualardo. O vazamento no piloto devera parar a uma
presséo de entrada ndo inferior a 95% da presséo de abertura.
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5.4

7
8)
9)

10)
11)

Aumente a pressao do tanque de teste lentamente até a pressdo no domo cair de novo.
Continue a injetar fluido de teste na valvula piloto e verifigue a modulacgéao.

Quando a pressao de abertura tiver sido ajustada conforme desejado, aperte a contraporca
do parafuso de ajuste de pressao.

Instale e aperte a tampa do parafuso de ajuste de presséo.

Repita o teste para confirmar a repetitividade do desempenho.

Com a valvula piloto pressurizada pouco abaixo da pressao de abertura, verifique se ha
vazamentos nas tubulacées, nas conexdes ou nos prendedores.

AJUSTE DA VALVULA PILOTO F200 (ver ilustragdes nas paginas de 15 e 28)

1)

2)

3)

5)

6)

7

8)

9)

10)
11)
12)

A presséo de abertura para a valvula piloto F200 s6 pode ser ajustada girando o parafuso de

ajuste de pressdo (PA) ou mediante a troca de molas. Para confirmar a mola adequada para

a pressao de ajuste desejada, entre em contato com a Flow Safe.

Conecte a véalvula piloto ao tanque de teste com a tampa removida e o parafuso de ajuste de

pressao para dentro, em uma posi¢cao aproximadamente acima de onde provavelmente deve

estar o ponto de ajuste da presséo de abertura.

Aplique pressao ao tanque de teste até um pouco abaixo da pressdo de abertura desejada.

Aumente lentamente a presséo do tanque de teste no sentido do ponto de ajuste da presséo de

abertura. O medidor de pressdo no domo deve aumentar na mesma propor¢ao e mostrar uma

leitura igual a do medidor de pressao no tanque de teste.

A pressdo de abertura desejada, gire lentamente o parafuso de ajuste de press&o no sentido

anti-horario até ocorrer a ventilacado da valvula piloto. A leitura no medidor de pressdo no domo

deve cair para O (zero) psig.

Se a pressao no domo cair para zero, diminua lentamente a presséo do tanque de teste até o piloto

fechar e a leitura no medidor de press@o no domo retornar ao valor da pressao de entrada. Se a pressao

no domo nao cair para zero, interrompa o teste, desmonte a valvula e inspecione os componentes.

Quando a leitura da pressdo no domo retornar, anote a leitura da pressdo no medidor do tanque

de teste. A diferenca entre esta presséo e a de abertura sera o diferencial de alivio da valvula

piloto.

O diferencial de alivio da valvula deve ser de, aproximadamente, 7 a 10% da presséo de

abertura ou conforme especificado. Para reduzir o diferencial de alivio, gire a bucha no corpo da

valvula para dentro (no sentido horario). Para aumentar o diferencial de alivio, gire a bucha no

corpo da vélvula para fora (no sentido anti-horario). O diferencial de alivio também pode ser

ajustado mantendo-se a bucha estacionéria e girando-se o corpo da valvula. Apés cada ajuste

do diferencial de alivio, aperte a contraporca da bucha.

Quando a presséo de abertura e o diferencial de alivio tiverem sido ajustados conforme

desejado, aperte a contraporca do parafuso de ajuste de pressao e a da bucha.

Instale e aperte a tampa do parafuso de ajuste de presséo.

Repita o teste para confirmar a repetitividade do desempenho.

Teste do preventor de fluxo reverso (BFP):

a) Conecte uma linha de fornecimento de pressao a abertura de exaustao do bloco no bloco de
montagem de teste.

b) Reduza a presséo no tanque de teste para aproximadamente 50% da presséo de abertura
da vélvula piloto, ou 50 psig (3,4 barg), o que for menor.

c) Aumente lentamente a presséo através da abertura de exaust&o. A proporcdo que esta
pressao aumenta acima da pressao no tanque de teste, a leitura da pressdo no medidor
do domo deve comecar a aumentar e ser igual a presséo na abertura de exaustdo. Se isto
ocorrer, o preventor de fluxo reverso esta operando corretamente. Caso contrario, desmonte
e inspecione 0s componentes.
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5.5 AJUSTE DA VALVULA PILOTO F300 (ver ilustraces nas paginas 16, 17, 19, 20 e 28)

1) A presséo de abertura da valvula piloto F300 pode ser ajustada mediante giro no parafuso de
ajuste de pressao (PA), troca das molas ou dos componentes internos do estilo com diafragma
ou estilo com pistao. Para confirmar os componentes adequados para a pressdo de ajuste
desejada, entre em contato com a Flow Safe.

2) Conecte a valvula piloto ao tanque de teste com a tampa removida e o parafuso de ajuste de
presséo para fora, em uma posicdo aproximadamente abaixo de onde provavelmente deve estar
0 ponto de ajuste da presséo de abertura.

3) Aumente lentamente a presséo de entrada até o ponto de ajuste da pressao de abertura, que
ocorre quando a pressdo no domo diminui para a porcentagem da presséo de entrada
especificada em 5.1 (pagina 27) para aquele tamanho especifico de valvula.

4) Antes do ponto de abertura ser atingido, a pressao no domo e a pressao de entrada devem
aumentar juntas até a primeira bolha (ou o primeiro fluxo de liquido) surgir na descarga do piloto
(a aproximadamente 98% da pressao de abertura) e, em seguida, a pressdo no domo deve
comecar a diminuir.

5) Ajuste o parafuso de ajuste de pressao conforme necessario para que a pressdo no domo caia
para o valor especificado a presséo de abertura desejada. Se nao for possivel conseguir a
reducédo requerida na pressdo do domo com outros ajustes, interrompa o teste, desmonte a
valvula piloto e inspecione os componentes conforme necessario.

6) Apéds a pressdo no domo cair para o valor especificado (ou mais baixo), diminua lentamente a
pressao do tanque de teste até o piloto fechar e o fluxo de saida parar. Neste ponto, a pressao
no domo e a pressao de entrada se igualarao.

7 Aumente a pressao do tanque de teste lentamente até a pressao no domo cair de novo.
Continue a injetar fluido de teste na valvula piloto e verifique a modulacgéo.
8) Caso seja necessario para uma modula¢éo mais suave, faga pequenos ajustes no parafuso de

faixa proporcional conforme originalmente mencionado na Sec¢éo 4.3 ou 4.4. O parafuso ndo
deve ser retirado mais do que aproximadamente duas voltas e meia.

9) Quando a presséo de abertura e a acao de modulagdo tiverem sido ajustadas conforme desejado,
aperte a contraporca do parafuso de ajuste de pressédo e a do parafuso de faixa proporcional.
10) Instale e aperte a tampa do parafuso de ajuste de presséo.

11) Repita o teste para confirmar a repetitividade do desempenho.

12) Com a vélvula piloto pressurizada pouco abaixo da presséo de abertura, verifique se ha
vazamentos nhas tubulacdes, nas conexfes ou nos prendedores.

13) Teste do preventor de fluxo reverso (BFP):

a) Conecte uma linha de fornecimento de pressao a abertura de exaustao do bloco no bloco
de montagem de teste.

b) Reduza a pressdo no tanque de teste para aproximadamente 50% da pressao de abertura
da valvula piloto, ou 50 psig (3,4 barg), o que for menor.

c) Aumente lentamente a presséo através da abertura de exaust&o. A proporcéo que esta
pressdo aumenta acima da pressao no tanque de teste, a leitura da pressdo no medidor
do domo deve comecar a aumentar e ser igual a presséo na abertura de exaustdo. Se isto
ocorrer, o preventor de fluxo reverso esta operando corretamente. Caso contrario, desmonte
e inspecione 0s componentes.
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5.6 AJUSTE DA VALVULA PILOTO F500 (ver ilustraces nas paginas de 24 a 26 e 28)

1) A presséo de abertura da valvula piloto F500 pode ser ajustada mediante giro no parafuso de
ajuste de pressao (PA), troca das molas, diafragma correspondente ou pistdo de monitoramento.
Para a valvula piloto do estilo com diafragma, as molas e os componentes do diafragma sao
casados para uma faixa de pressédo de abertura de 15 a 285 psig (1 a 19,6 barg). Para a valvula
piloto com pistéo para presséo intermediaria, as molas e os componentes do pistdo sdo casados
para uma faixa de pressédo de abertura de 286 a 1480 psig (19,7 a 102 barg). Para a valvula
piloto com pistdo para alta pressdo, as molas e os componentes do pistdo sdo casados para
uma faixa de presséo de abertura de 1481 a 6000 psig (102 a 413 barg). Para confirmar os
componentes adequados para a presséo de ajuste desejada, entre em contato com a Flow Safe.

2) Conecte a valvula piloto ao tanque de teste com a tampa removida e o parafuso de ajuste de
presséao para fora, abaixo de onde provavelmente deve estar o ponto de ajuste.
3) Aumente lentamente a pressao de entrada até o ponto de ajuste da pressao de abertura, que

ocorre quando a pressao no domo diminui para a porcentagem da pressao de entrada
especificada em 5.1 (pagina 27) para aquele tamanho especifico de valvula.

4) Antes de este ponto ser atingido, a pressdo no domo e a pressao de entrada devem aumentar
juntas até a press@o no domo subir a aproximadamente 94% da press&o de abertura. A
proporcao que a pressdo de entrada aumenta ainda mais, a primeira bolha (ou o primeiro fluxo
de liquido) deve surgir na descarga do piloto e a pressdo no domo deve comecar a diminuir até
aproximadamente 97% da press&o de abertura. (OBSERVACAO: Se houver um indicador de
ponto de abertura opcional incluido, quando a pressdo no domo tiver baixado para
aproximadamente 86% da presséo de entrada, o indicador de ponto de abertura deve se mover.)

5) Se a pressao no domo nao descer até o valor especificado a presséo de abertura requerida,
ajuste o parafuso de ajuste de pressdo conforme necessario. Diminua a pressao para 90% da
pressao de abertura, ou menos, e aguarde até que a pressao de entrada se iguale a presséo no
domo antes de verificar a press&o de abertura de novo. (OBSERVACAOQ: Se houver um
indicador de ponto de abertura opcional incluido, quando a pressao de entrada se igualar a
pressdo no domo, o pino do SPI deve retornar a posi¢édo para fora.) Quando o ajuste estiver
concluido, aperte a contraporca do parafuso de ajuste de presséo.

6) Se ocorrer descarga no piloto a press6es menores do que a do ponto da primeira bolha,
conforme descrito acima, ou se ndo for possivel ajustar corretamente o ponto de abertura,
interrompa o teste, desmonte a valvula e inspecione os componentes.

7 Instale e aperte a tampa do parafuso de ajuste de presséo.
8) Repita o teste para confirmar a repetitividade do desempenho.
9) Com a valvula piloto pressurizada pouco abaixo da pressdo de abertura, verifiqgue se ha

vazamentos nas tubulagfes, nas conexdes ou nos prendedores.
10) Teste do preventor de fluxo reverso (BFP):

a) Conecte uma linha de fornecimento de pressao a abertura de exaustao do bloco no bloco de
montagem de teste.

b) Reduza a presséo no tanque de teste para aproximadamente 50% da presséo de abertura
da valvula piloto, ou 50 psig (3,4 barg), o que for menor.

c) Aumente lentamente a presséo através da abertura de exaust&o. A proporcdo que esta
pressdo aumenta acima da pressao no tanque de teste, a leitura da presséo no medidor do
domo deve comecar a aumentar e ser igual a pressao na abertura de exaustdo. Se isto
ocorrer, o preventor de fluxo reverso esta operando corretamente. Caso contrario, desmonte
e inspecione os componentes.
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5.7 AJUSTE DO DISPOSITIVO AUXILIAR DE AJUSTE DO PILOTO (ver ilustragéo abaixo)

1) A presséo de abertura para o dispositivo auxiliar de ajuste do piloto pode ser ajustada pelo
parafuso de ajuste de pressao (PA) ou mediante a troca de molas. Para confirmar a mola
adequada para a presséo de ajuste desejada, entre em contato com a Flow Safe.

2) Durante o ajuste, o dispositivo auxiliar de ajuste precisa estar instalado na vélvula piloto
correspondente. Isto pode ser confirmado pela verificagdo dos nimeros de série casados.
A pressao de abertura sera a presséo de abertura do piloto mais a presséo diferencial do
dispositivo auxiliar de ajuste.

3) Conecte a vélvula piloto, com o dispositivo auxiliar de ajuste, ao tanque de teste.

4) Remova a tampa do dispositivo auxiliar de ajuste e a do adaptador e gire o parafuso de ajuste de
presséao para fora, abaixo de onde provavelmente deve estar o ponto de ajuste.

5) Aumente lentamente a pressao de entrada até o ponto de ajuste da pressao de abertura, que

ocorre quando a pressao no domo diminui para a porcentagem da pressao de entrada
especificada em 5.1 (pagina 27) para aquele tamanho especifico de valvula.

6) Ajuste o parafuso de ajuste de pressao conforme necessario para que a pressdo no domo
caia para o valor especificado & presséo de abertura desejada. Se nao for possivel conseguir
a reducdo requerida na pressao do domo com outros ajustes, interrompa o teste, desmonte
o dispositivo auxiliar de ajuste e inspecione os componentes conforme necessério.

7 Quando a presséo total de abertura (ou seja, a pressdo de abertura original do piloto mais o
diferencial de presséo do dispositivo auxiliar de ajuste) tiver sido ajustada conforme desejado,
aperte a contraporca do parafuso de ajuste de pressao.

8) Instale e aperte a tampa do adaptador no castelo e, em seguida, instale e aperte a tampa na
tampa do adaptador.
9) Repita o teste para confirmar a repetitividade do desempenho.
TAMPA ]
TAMPA DO CONTRAPORCA
ADAPTADOR

PARAFUSO DE AJUSTE —|
DE PRESSAO

CASTELO ( —

DISPOSITIVO - AUXILIAR

VALVULA DE AJUSTE DO PILOTO

PILOTO
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6.0 VALVULA PRINCIPAL E TESTE EM SERVICO

6.1 TESTE DO SUBCONJUNTO DA VALVULA PRINCIPAL

Ap6s a conclusdo da remontagem da valvula principal, o conjunto deve ser testado em uma bancada de
teste quanto a vazamentos e elevagdo do pistdo conforme o que se segue:

1) Para permitir um controle independente das fontes de pressdo ao domo e a entrada da valvula
principal é preciso instalar uma placa de teste hidraulico (disponivel junto a FLOW SAFE) na
plataforma de montagem do piloto, conforme mostrado na figura abaixo.

2) Para testar a vedacgao do pistao, as vedagdes da camisa e (no caso da construgéo “IM”) as
vedacdes do carretel, pressurize 0 domo com uma presséao entre 10% e 90% da presséo de
abertura. Com a saida coberta com um testador de bolhas, toalhas de papel molhadas ou plastico
para embalagens, confirme que ndo existem vazamentos. Pulverize a &rea com bastante agua
com sabdo para confirmar que ndo haja vazamentos ao redor da tampa e dos seus parafusos.

3) Para testar a sede da valvula principal, pressurize novamente o domo conforme o item (2) e
injete na entrada uma presséao até 40% da pressao no domo. Verifique se ha vazamentos na
saida da valvula principal.

4) Aplique pressédo na conexao de teste de campo para testar a integridade das vedagbes da FTC e
(no caso da construgéo “IM”) da vedacéo inferior do carretel.

5) Com o domo sem pressao, pressurize a entrada até 5 psig (0,34 barg). O pistédo deve elevar-se
um pouco, permitindo a descarga de ar através da saida da valvula.

6) Para verificar a elevacao total do pistdo, instale um flange cego na saida da valvula. Pressurize

novamente a entrada até 5 psig (0,34 barg). O pistdo deve elevar-se totalmente e bater na base
da tampa, conforme indicado por um som caracteristico de contato de metal contra metal.
Quando o flange da saida é removido, o pistdo frequentemente caird para a posi¢ao fechada.

7 Se a valvula ndo operar corretamente, desmonte-a e verifique se os componentes flexiveis estao
contaminados ou danificados ou consulte o guia de solug&o de problemas na Secéo 7.0 deste manual.

PLACA PARA TESTE

DE PRESSAO HIDROSTATICA :
YT
CONEXAO DE 1/4” NPT TN HLJHN

PRESSAQ —=

BUJAO DE 1/47 NPT

PARAFUSOS DE MONTAGEM (4)
5/16"—=24UNF x 1.25" (32 mm)

ANEL DE VEDACKO (2)
TAMANHO —015

BUJAO DE 3/8" NPT

SUPERFICIE DE MONTAGEM
DA PLATAFORMA DE TESTES Z

\ W7

DISPOSICAO PARA TESTE DA VALVULA PRINCIPAL
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6.2 TESTE DA MONTAGEM FINAL

1) Limpe cuidadosamente as superficies de montagem da valvula principal e da véalvula piloto.
Verifique se as vedacdes das faces estédo limpas e em perfeitas condi¢des.

2) Apligue uma leve camada de lubrificante (Dow Corning 33, por exemplo) nas vedacdes das
faces.

3) Monte a valvula piloto na valvula principal com parafusos de montagem de 5/16” — 24 UNF

(quatro para a montagem padrao e seis para a “IM”). Aplique uma leve camada de Loctite ou
Vibra-tite nos parafusos. Aperte bem os parafusos.

4) Instale e aperte todas as conexdes de tubos do piloto, exceto no caso das valvulas de
construgao “IM”.

5) Monte o conjunto na bancada de teste e pressurize até 90% da presséo de abertura.

6) Inspecione todas as juntas, inclusive as conexdes de tubos, superficie de montagem da valvula

piloto, conexdo de teste de campo, tampa, parafusos da tampa e saida da valvula e verifique se
h& vazamentos. Ndo deve haver vazamentos em lugar algum.

7 Ao final do teste, o conjunto da valvula esta pronto para instalagédo. Caso aplicavel, instale
protecfes de flanges e adote outras medidas de protecdo durante o transporte.

6.3 AJUSTE DA FAIXA PROPORCIONAL DA VALVULA PILOTO F300

A. Finalidade

A FLOW SAFE Série F300 é uma valvula piloto de estilo por modulagao usada com a Série
F7000/8000. Conforme recebida da fabrica, a F300 é travada com arame para impedir quaisquer
ajustes na presséao de abertura. O parafuso de faixa proporcional também é travado com arame
(ver desenhos nas paginas 16, 17, 19 ou 20). Para que a valvula principal se mantenha fechada,
a pressao do sistema precisa encher o domo da valvula a mesma velocidade que o acumulo de
pressédo sob o pistdo. Em uma aplicacdo onde seja possivel uma elevagédo prematura da valvula
de alivio devido a um aumento excessivo na pressédo de entrada, o parafuso de faixa
proporcional pode ser ajustado para aumentar a velocidade de enchimento do domo através da
vélvula piloto. O ajuste ndo afetara a pressao de abertura da valvula.

B. Procedimento

1) Alivie a presséo abaixo da valvula de alivio o maximo possivel.

2) Feche a valvula de bloqueio, caso disponivel, abaixo da valvula de alivio.

3) Corte o0 arame de seguranc¢a no parafuso de faixa proporcional.

4) Afrouxe a contraporca.

5) Gire o parafuso de faixa proporcional 1-1/2 volta no sentido anti-horério.

6) Aperte novamente a contraporca.

7) Teste o sistema de novo. A vélvula de alivio deve permanecer fechada durante uma vazéo de
enchimento mais elevada do tanque.

8) Se a valvula de alivio funcionar satisfatoriamente, instale novamente o arame de trava e o lacre
no conjunto.

9) Se a vélvula ainda abrir prematuramente, repita os passos de (4) a (7), mas nédo gire o parafuso
de faixa proporcional mais do que aproximadamente 2-1/2 voltas no sentido anti-horario.

10) Se a vélvula ainda continuar a abrir prematuramente, conecte uma captador remoto de pressdo

na abertura de 1/4" FNPT na traseira da conex&o de teste de campo. Consulte a Secéo 2.4 na
pagina 7.
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6.4 TESTE EM SERVICO COM A CONEXAO PARA TESTE DE CAMPO
(FIELD TEST CONNECTION, FTC)

CUIDADO: Nos testes ou na manutencao de uma valvula de alivio de pressao usada em
gas ou servico de fluidos ndo compressiveis é preciso ter o maximo de cuidado.
O meio de servico pode ser volatil e estar sob presséo elevada.

A. Aspectos gerais

A FTC permite que o usuario confirme as pressdes de abertura e de reassentamento com a valvula
de alivio de pressdo em servico. Uma fonte externa de presséo € conectada a FTC para injetar
presséao diretamente na valvula piloto e, ao mesmo tempo, bloquear a pressao do sistema para ela.

B. Procedimento de teste

CUIDADO: Se, durante a execugao do passo (1) abaixo, houver um bujao inteirico de 1/4” NPT
no corpo do teste de campo, s6 o remova se a valvula estiver despressurizada. E
provavel que o pistao de vai-e-vem no interior do corpo da FTC tenha sido removido,
0 que impedird o teste de campo de rotina com uma fonte externa de presséao.

1) Desatarraxe o bujao ventilado de 1/4” do lado externo da FTC. O orificio de 1/16” de didmetro através
do bujao deve evitar o acimulo de presséo e permitir o assentamento correto do pistdo da FTC.

2) Conecte o equipamento de teste a FTC, conforme mostrado na pagina 36.

3) Feche a valvula de exaustéo.

4) Com uma fonte externa de pressédo a uma pressao mais elevada do que a do sistema, abra

lentamente a valvula de blogqueio para a fonte. Isto bloqueara a presséo do sistema e abrird a
passagem entre a mangueira e a valvula piloto.

CUIDADO: A execugdo do passo (5) causara a abertura da vélvula principal, a ndo ser que a
pressao de entrada seja fechada por uma valvula de bloqueio ou que o sistema
seja despressurizado.

5) Continue a aumentar a pressdo externa até a leitura no medidor do domo cair. Para a valvula
piloto F200, a pressdo de abertura sera a pressao indicada no medidor de teste quando a leitura
no medidor do domo cair para zero. Para as valvulas F100, F300 ou F500 com modulagéo, sera
o valor especificado em 5.1 (pagina 27).

OBSERVACAO: Caso néo seja usado um medidor no domo, a pressdo de abertura ocorrera
guando o fluxo de descarga for detectado na valvula piloto F200 ou um pouco
depois (1 a 2% da presséao de abertura nominal) do fluxo inicial de descarga ser
detectado nas valvulas piloto F100, F300 ou F500. Também, se aumenta
muito lentamente, a pressédo de teste deve deixar de aumentar neste ponto.
Estas valvulas piloto com modulacdo comecam a descarregar a pressdo do
domo antes da abertura do pistdo na valvula principal.

6) Abra lentamente a valvula de sangria e diminua a presséo para o piloto até ocorrer nova
pressurizacdo do domo. Se ndo houver um medidor no domo, o fluxo de descarga do piloto para
totalmente apds ocorrer o reassentamento.

OBSERVACAO: 1. Para uma valvula piloto F200 de acéo instantanea, a presséo de “reassentamento”
da vélvula sera a pressao em que ocorre nova pressurizagédo do domo.

2. Para uma vélvula piloto F100 ou F300 com modulagao, a leitura no medidor do
domo comecara a aumentar de volta a presséo de teste logo que a pressao de teste
cair abaixo da presséo de abertura.

3. Para uma valvula piloto F500 com modulagéo sem fluxo, a pressao de “reassentamento”
da valvula sera a pressdo em que comecga nova pressurizagdo do domo.
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7 Para remover com seguranca o equipamento de teste, feche a valvula de bloqueio para a fonte
externa de pressdo e mantenha a valvula de exaustao aberta. Isto fard com que a pressao do
sistema seja direcionada para a valvula piloto.

8) Parafuse o bujao de 1/4” NPT de volta na FTC.

MEDIDOR DE PRESSAO
(TESTE OU "ENTRADA")

VALVULA MANGUEIRA
DE EXAUSTAO
MEDIDOR DE PRESSAO  CONJUNTO DA VALVULA PILOTO
(DOMO) (MOSTRADA A F200)
REGULADOR
B s -
AR
‘ FLOW SAFE
VALVULA DE BLOQUEIO
&
FONTE DE PRESSAO
EXTERNA
1/4” NPT

CONEXAO PARA TESTE P?RA VALVULA PILOTO

DE CAMPO OU

PARA VALVULA PILOTO

BUJAO COM | SENSORIAMENTO REMOTO ‘
RESPIRO //_n ‘ //—" |
i ‘ D i |
v =t \ FONTE DE = ‘ i
— ST | PRESSAO EXTERNA o : < y
), — i ! % \ = ; !
7777777777 4 | |
i : i
PRESSAO DO SISTEMA
PISTAO VAIVEM
PRESSAO DO SISTEMA PRESSAO EXTERNA
PARA VALVULA PILOTO PARA VALVULA PILOTO
PARA VALVULA PILOTO
FONTE DE

PRESSAO EXTERNA

OPERACAO DE TESTE
DE CAMPO DA F7000/8000

O ESTILO "M
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7.0

GUIA DE SOLUCAO DE PROBLEMAS:

Sintoma

Causa possivel

Solucéao

Vazamento na
valvula ao redor
da tampa.

Parafusos apertados com torque incorreto
ou irregular.

Aperte novamente os parafusos da tampa
conforme descrito na Sec¢édo 3.2.

A superficie de vedacdo na tampa esta
danificada.

Conserte o defeito ou substitua a tampa.

A vedacdao superior da camisa esta
danificada ou contaminada.

Se estiver danificada, substitua por
vedacao(des) nova(s). Se estiver
contaminada, limpe e reinstale.

Vazamento da
vélvula principal
pela saida.

Danos ou contaminagcédo em: sede do
pistdo, bocal da véalvula principal, vedacao
do pistéo / superficie de vedacéo ou
vedacéo inferior da camisa / superficie

de vedacao.

Desmonte a valvula, remova o pistdo e a
camisa e examine a sede, as vedacdes e a
superficie de vedacdo com lente de
aumento. Se estiver danificada, substitua
por componentes novos; se estiver
contaminada, limpe e reinstale.

A carga do domo através do piloto ndo esta
ocorrendo adequadamente.

Ver “A valvula principal nao fecha”.

A vélvula principal
néo fecha.

Obstrucédo na valvula piloto ou tubos / filtro
da entrada da valvula principal.

Limpe / desobstrua.

Vazamento na conexao de teste de campo
ou de tubo.

Aperte a contraporca da FTC; substitua a
vedacdo. Aperte todas as conexdes.

Na valvula piloto F200, a bucha esta muito
para dentro do corpo.

Recue a bucha e verifique se o diferencial
de alivio é adequado.

Vazamento no diafragma do piloto.

Desmonte a valvula piloto, remova e inspecione
o diafragma. Substitua o diafragma.

Tubo de captagéo incorretamente
posicionado.

Reoriente o tubo de captagcdo com a
abertura para montante (para baixo).

Tubo de captagéo danificado ou entupido.

Verifique se o tubo est4 danificado. Caso
necessario, substitua. Se estiver entupido,
limpe e reinstale.

A valvula manual de diferencial de alivio foi
deixada aberta.

Feche a valvula manual de diferencial
de alivio.

Excesso de detritos no sistema, afetando as
sedes / vedacdes da valvula piloto ou principal.

Limpe o sistema ou proporcione filtragem.

Vazamento na vedacao do pistédo ou
da camisa.

Desmonte a valvula, remova as vedacoes e
examine. Limpe e substitua conforme necessario.

Tubulacdo de saida obstruida ou de
didmetro muito pequeno.

Verifique se a tubulacéo de saida esta livre
de obstrucdes. O didmetro da tubulagéo de
saida deve ser pelo menos igual ao
diametro nominal da saida da valvula.

A vélvula principal
ndo abre.

Tubo de entrada da valvula piloto entupido.

Limpe / desobstrua a linha.

Contaminacéo entre o pistdo e a camisa.

Desmonte a véalvula e examine as
superficies. Limpe ou substitua os
componentes conforme necessario.
Determine a origem da contaminac¢do no
sistema e limpe ou proporcione filtragem.

Linha de entrada bloqueada.

Elimine o bloqueio de maneira segura.

Linha de saida bloqueada.

Elimine o blogueio de maneira segura.

Valvula piloto entupida.

Desmonte a limpe a valvula piloto.

Aumento da presséo de abertura por
dispositivo auxiliar de ajuste.

Adicione o diferencial de pressdo do
dispositivo auxiliar de ajuste a presséo de
abertura.
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8.0 KITS DE COMPONENTES FLEXIVEIS

OBSERVACAO: Sempre que possivel, ao pedir kits de componentes flexiveis, forneca o(s) nimero(s) de
série da(s) valvula(s).

8.1 COMPONENTES FLEXIVEIS DA VALVULA PRINCIPAL

Numero de peca dos componentes flexiveis
Tamanho da F7050 / F8050 (sede em F7040 / F8040
valvula elastdmero) (sede em plastico)
Convencional | Construgado “IM” | Convencional | Constru¢ao “IM”
1x2 MV75-01X02-DXY | MV75IM-01X02-DXY | MV74-01X02-XY MV74IM-01X02-XY
11/2x3 MV75-15X03-DXY | MV75IM-15X03-DXY | MV74-15X03-XY MV74IM-15X03-XY
2x3 MV75-02X03-DXY | MV75IM-02X03-DXY | MV74-02X03-XY MV74IM-02X03-XY
3x4 MV75-03X04-DXY | MV75IM-03X04-DXY | MV74-03X04-XY MV74IM-03X04-XY
4x6 MV75-04X06-DXY MV74-04X06-XY
6x8 MV75-06X08-DXY MV74-06X08-XY
8x 10 MV75-08X10-DXY MV74-08X10-XY
12 x 16 MV75-12X16-DXY MV74-12X16-XY
X /Y = Material da sede / vedacédo D = Dureza da sede
Sede (X) e vedacdes (Y) da F7050/8050 (F7050/8050)
Cdédigo Sede da F7040/8040 (X)  Vedag0es da F7040/8040 (Y) Codigo
T Teflon 5 | Macia: < 50 psig (3,4 barg)
K PCTFE / Kel-F 7 | Média: 51 a 999 psig
W Vespel (3,5 a 69 barg)
P PEEK 9 | Dura: > 1000 psig (69 barg)
F Teflon com enchimento 0 | “Universal”: 1 sede de cada
de Ekonol uma mencionada acima
B Buna-N
Vv Viton Estas faixas de presséo séo
U Poliuretano apenas aproximadas.
E EPR / EPDM
z Kalrez
C Chemraz
N Nitrila de baixa temperatura

Relac&o dos materiais mais comuns; para disponibilidade de outros materiais, entre em contato com a Flow Safe.
As faixas de presséo aproximadas para sedes em plastico sdo mostradas na Secao 2.2 na pagina 6.

Contetido dos kits de componentes flexiveis para a valvula principal:

Kit padréo Quantidade Itens adicionais no kit “IM” Quantidade
Sede 1 Anel de vedacéao “1” do carretel 1
Vedacao da camisa 2 Anel de reforgo “1” do carretel 1
Vedacéao do pistéo 1 Anel de vedacgao “2” do carretel 1
Anel de vedacéo inferior / ke
superior do p?stéo (F7050/8050) 1 Anel de refor¢co “2” do carretel 1
Anel de desgaste 2* Anel de vedacéao “3” do carretel 1
Vedagéo “A” da FTC 1** Anel de reforco “3” do carretel 1
Vedacao “A” do pistdo da FTC 2%% *  Anel chanfrado substituido por um anel de
Vedacdo “B” da FTC 1x* desgaste para valvulas aplicaveis (fornecer
Vedagao “B” do pistdo da FTC 1% nimero de série).

** E possivel o fornecimento de uma disposicao
1x* especifica de vedacdo da FTC para a valvula com
base no nimero de série.

Anel de compresséo “C” da FTC
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8.2 COMPONENTES FLEXIVEIS DA VALVULA PILOTO

X /Y /Z=Material da sede / D = Dureza da sede do piloto
vedacéo / diafragma do piloto
Caodigo Cédigo

B Buna-N 5 Macia: < 50 psig (3,4 barg)

\% Viton 7 Média: 51 a 999 psig

U Poliuretano (3,5 a 69 barg)

E EPR / EPDM 9 Dura: > 1000 psig (69 barg)

Z Kalrez 0 “Universal”: 1 sede de cada

C Chemraz uma mencionada acima

N Nitrila de baixa temperatura

T Pelicula de Teflon — FEP (apenas diafragmas) Estas faixas de presséo sao
apenas aproximadas.

Relac&o dos materiais mais comuns; para disponibilidade de outros materiais, entre em contato com a Flow Safe.
VedacgOes de outros materiais relacionadas abaixo.

Kit de componentes flexiveis para F100:

Numero de peca F100-BLP-5XYZ Baixa pressao ( < 5 psig; 0,34 barg), montagem em suporte
Numero de peca F100-BHP-DXYZ Alta pressdo, montagem em suporte
Numero de peca F100-DHP-DXYZ Alta press@o, montagem direta

Conteudo (ver desenhos na pagina 13): Quantidade
Sede* 1
Diafragma 1
Anel de vedacao do bocal 1
Vedacéao do bocal 1
Vedacgao pequena da face 1x*
Vedacgéao grande da face 1x*
Gaxeta (para uso apenas com diafragma de Teflon) 1

* Dureza conforme cédigo “D” acima (o codigo “9” ndo se aplica a valvula piloto F100)
** Apenas para montagem direta

Kit de componentes flexiveis para F200:

Numero de peca F200-DXY Estilo convencional
Numero de peca F200IM-DX Estilo “IM”
Conteuddo (ver desenhos na pagina 15): Quantidade
Sede superior / inferior* 2

Anel de vedacéo do BFP (preventor de fluxo 1

reverso)

Vedacéao superior do bocal 1
Vedac¢do pequena da face 1
Vedacgédo da face do BFP 1

Vedacgédo da bucha (PTFE / Teflon) 1
Anel de vedacéo de bucha ‘IM’ 1**
Vedacao da face do orificio de entrada 1**

* Dureza conforme cddigo “D” acima
** Apenas para estilo “IM”
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8.2 COMPONENTES FLEXIVEIS DA VALVULA PILOTO (continuac&o)
Ver pagina 39 para digitos de terminais “D”, “X”, “Y” e “Z”.

Kits de componentes flexiveis para F300:
NuUmero de peca F300-DI-DXYZ Estilo com diafragma (7 a 500 psig; 0,5 a 34 barg)

Conteldo (ver desenhos nas paginas 16 e 17): Quantidade

Sede*

Diafragma

Vedacgédo pequena da face

Vedacdo grande da face

Vedacdo superior da luva

Vedacéo inferior da luva

Vedacao do pistédo superior

Vedacéo do pistéo inferior

Vedacéo do bujao

Anel de vedacéo do BFP (preventor de fluxo reverso)
Vedacéao do prendedor do diafragma

Vedacéao do anel de apoio do diafragma

Vedacao do BFP (Teflon)

Vedacao do parafuso de faixa proporcional (Teflon)

* Dureza conforme
cédigo “D” (pagina 38)

RPRRPRRPRRRPRRPRPRRPORR

NUmero de peca  F300-LP-DXY Estilo com pistdo para baixa presséo (286 a 1480 psig; 19,7 a 102
barg); corpo convencional (valvulas mais antigas)

Ndmero de peca  F300-HP-DXY Estilo com pistdo para alta pressao (501 a 6000 psig; 34,5 a 413
barg); corpo convencional

Ndmero de peca  F300IM-LP-DXY  Estilo com pistéo para baixa presséo (286 a 1480 psig; 19,7 a 102
barg); corpo estilo “IM” (valvulas mais antigas)

Numero de peca  F300IM-HP-DXY Estilo com pistao para alta presséo (501 a 6000 psig; 34,5 a 413
barg); corpo estilo “IM”

Conteuddo (ver desenhos nas paginas 19 e 20): Quantidade
F300LP F300HP F300IM-LP F300IM-HP

Sede* 1 1 1 1
Vedacgédo pequena da face 3 3 3 3
Vedacéo grande da face 1 1 1 1
Vedacao da face do orificio de entrada -- -- 1 1
Vedacdao superior da luva 1 1 1 1
Vedacéo inferior da luva 1 1 1 1
Vedacgéao do pistdo superior 1 2 1 2
Anel de refor¢co do pistdo superior (Teflon) -- 2 -- 2
Vedacgéao do pistéo inferior 1 1 1 1
Anel de vedacéo do pistdo de sensoriamento 1 -- 1 --
Anel de refor¢o do pistdo de sensoriamento (Teflon) 1 -- 1 --
Vedacédo do bujdo 1 1 1 1
Anel de vedacéo do bujédo -- -- 1 1
Anel de reforco do bujéo (Teflon) -- -- 1 1
Anel de vedacéo do BFP (preventor de fluxo 1 1 1 1
reverso)

Vedac¢édo do prendedor do diafragma 1 -- 1 --
Vedacédo do anel de apoio do diafragma 1 1 1 1
Vedac¢éo do adaptador 1 1 1 1
Vedacéo do BFP (Teflon) 1 1 1 1
Vedacao do parafuso de faixa proporcional (Teflon) 1 1 1 1

* Dureza conforme cédigo “D” (pagina 39)
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8.2

COMPONENTES FLEXIVEIS DA VALVULA PILOTO (continuac&o)

Ver pagina 39 para digitos de terminais “D”, “X”, “Y” e “Z".

Kits de componentes flexiveis para F500:

NuUmero de peca F500-LPS-DXY Baixa presséo (até 285 psig; 19,6 barg)
Numero de peca F500-LPT-DXY Baixa pressao (até 285 psig; 19,6 barg),
com indicador de ponto de ajuste

Conteldo (ver desenho na pagina 24)

Sede*

Diafragma

Vedacédo pequena da face

Vedacéao grande da face

Vedacéao da bucha

Vedacéao do pistdo de realimentacao

Vedacgédo da haste

Vedacgédo do prendedor do diafragma

Anel de vedacao do BFP (preventor de fluxo reverso)
Vedac¢édo do anel de apoio do diafragma
Vedacao do BFP (Teflon)

Vedacédo do indicador de ponto de ajuste (SPI)
Vedacédo da bucha do SPI

Vedacéao do pino do SPI

Sede do indicador de ponto de ajuste (SPI)

* Dureza conforme cddigo “D” (pagina 39)

F500-LPS E500-LPT

PRRPRPRRPRPRPENRLN

PRPRRPNRRPRRRPRPRRPRREPRLRNRLN

(F500 continuagdo na préxima pagina)
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8.2 COMPONENTES FLEXIVEIS DA VALVULA PILOTO (continuac&o)

Ver pagina 39 para digitos de terminais “D”, “X”, “Y” e “Z".

Componentes flexiveis da F500 (continuacao)

Numero de peca F500-MPS-DXY

Numero de peca F500-MPT-DXY

Numero de peca F500-HPS-DXY

Numero de peca F500-HPT-DXY

Numero de peca F500IM-MPS-DXY

Numero de peca F500IM-MPT-DXY

Numero de peca F500IM-HPS-DXY

Numero de peca F500IM-HPT-DXY

Conteudo:

(Ver desenhos nas paginas 25 e 26)
Sede*

Vedacéao do pistéo

Vedacgédo pequena da face

Vedacédo grande da face

Vedacgédo da bucha

Vedacgédo do pistdo de realimentacao
Vedacgdo da haste

Vedacgédo do prendedor do diafragma
Anel de vedacéo do BFP (preventor de fluxo
reverso)

Vedacgédo do anel do pistédo

Vedacgéo do BFP (Teflon)

Vedacao da face do orificio de entrada
Vedacéo inferior da bucha

Anel de reforco da vedacéo inferior

da bucha (Teflon)

Vedac¢éao do indicador de ponto

de ajuste (SPI)

Vedac¢édo da bucha do SPI

Vedacgéao do pino do SPI

Sede do indicador de ponto de ajuste (SPI)

* Dureza conforme cddigo “D” (pagina 39)

Presséo intermediaria (286 a 1480 psig; 19,7 a 102
barg), corpo convencional

Presséo intermediaria (286 a 1480 psig; 19,7 a 102),
barg) corpo convencional com ind. de ponto de ajuste

Alta presséo (1481 a 6000 psig; 102 a 413 barg),
corpo convencional

Alta presséo (1481 a 6000 psig; 102 a 413 barg),
corpo convencional com indicador de ponto de ajuste

Presséo intermediaria (286 a 1480 psig; 19,7 a 102
barg), corpo estilo “IM”

Presséo intermediaria (286 a 1480 psig; 19,7 a 102
barg), corpo estilo “IM” com ind. de ponto de ajuste

Alta presséo (1481 a 6000 psig; 102 a 413 barg),
corpo estilo “IM”

Alta presséo (1481 a 6000 psig; 102 a 413 barg),
corpo estilo “IM” com ind. de ponto de ajuste

F500-MPS FE500-MPT E500IM-MPS ES500IM-MPT
F500-MPS F500-MPT E500IM-MPS E500IM-MPT

2 2 2 2
1 1 1 1
2 2 2 2
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
- - 1 1
- - 1 1
- - 1 1
- 2 - 2
- 1 - 1
- 1 - 1
- 1 - 1
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